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interno do ambiente para se obter o desempenho de estanqueidade necessério. O desm’vel
é resultante das caracteri'sticas ciimaticas da iocaiizagao da edificagao. Nas posicoes de
ma’xima abertura, o funcionamento da trava de seguranga e a auséncia de vibracoes;
Na posigao fechada, o ajuste e funcionamento do trinco ou fechadura bem come a
ocorréncia de movimento ou vibracao e se foram instaiados batedores de borracha nos
montantes. A instaiacao das esquadrias deveré obedecer ao aiinhamento, promo e
niveiamento indicados no projeto. Na coiocagao, nae serao forcadas a se acomodarem em
vaos fora de esquadro ou dimensoes diferentes das indicadas no projeto. As esquadrias
serao instaiadas através de contramarcos ou chumbadores de ago, rigidamente fixados na
aivenaria ou concrete, de mode a assegurar a rigidez e estabilidaoe do conjunto, e

, adequadamente isoiad’os do contato direto com as pegas de aiuml'nio per metalizagao ou
pintura, conforme especificagao oara cada case particuiar. As armacoes nae deveréo ser
distorcidas quando aparafusadas aos chumbadores ou marcos. Para combater a particular
vuinerabilidade das esquadrias nas juntas entre os quadros ou marcos e a aivenaria ou
concrete, desde que a abertura do v50 nae seja superior a 5 mm, deveré ser utilizado um
caiafetador de composigae adequada, que ihe assegure ptasticidade permanente. Apes a
instalagéo, as esouadrias de aiumz’nio deverao ser protegidas com aplicagao de vaseiina
industrial ou oleo, que seré removido a0 final da execugao dos services e obras, por
ocasiao da limpeza fina! e recebimento. As esquadrias de véos envidragados, sujeitos a
33950 de intempéries, serao submetidas a testes especificosde estanqoeidade, utilizando—se
jato de mangueira d’agua sob pressao, de conformidade com as especificacfies de projeto.

ELM ) Esquadrias de ago:
Todos os materiais utilizados nos corrimaos deverao respeitar as indicagoes e detalhes do
projeto, isentos de faihas de iaminagao e defeitos de fabricacao. Os perfis, barras, tubes e
chapas de ferro (galvanizado ou nae) ufilizados na fabricagéo dos corriméos seréo isentos
de empenamentos, defeitos de superficie e diferengas de espessura. As dimensoes
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deverae atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ae use, bem come aes requisites

estéticos indicados no projeto. Sempre que possfveé, a jungéo dos elementos do corriméo

sera’ reaiizada per seida, evitande-se rebites e parafusos. Todas as juntas aparentes seréio

esmeriihadas e apareihadas com lixas de grana fina. Se a sua utiiizagao for estritamente

necesséria, a diSpesigao dos rebites eu parafusos deveré torna-tos tao invisn'veis quanto

pessa’vel. Os cortes, furagées e ajustes serao realizados com a méxima precisao. Os fures

para rebites ou parafuses com porcas deverao iiberar folgas suficientes para o ajuste das

pegas de jungfie, a fim de nae serem intreduzidos esferges nae previstos no prejeto. Estes
fures serao escariades e as asperezas Iimadas ou esmeriihadas. Se executados no canteire

de servige, serae reaiizados com brecas eu furadeiras mecénicas, vedado a utilizagéo de

furador manuai (pungao). Todos os angulos ou iinhas de emenda serao esmerilhados ou

iimados, de mode a serem removidas as saliéncias e asperezas da solda. As superffcies das

chapas ou perfis de ferro destinados aos corrimaos devera‘e ser submetidos a um

tratamen’ce preliminar antioxidante adequado. O prejeto dos corrimaos devera prever a

absergao do flechas decorrentes de eventuais movimentos da estrutura e da utilizagéo

usuai, a fim de assegurar a indeformabilidade. O transporte, armazenamente e manuseie

dos cerriméos seréo reaSizados de mode a evitar cheques e atrites com corpos asperes ou

centato com metais pesades, come 0 ago, zinco e cobre, ou substancias acédas ou

, alcalinas. A instaiagéo dos corrimaos deveré obedecer ao alinhamento, prumo e

niveiamento indicades no projete. Na cofecagao, nae serao forgadas a se acemodarem em

véos fora de esquadro eu dimensees diferentes das indicadas no projeto. Os corrimaos

seréo rigidamente fixados na alvenaria, concrete ou elemento metélico, per precesso

adequade a cada case particular, come grapes, buchas e pines, de mode a assegurar a

rigidez e estabilidade do conjunto. As armagées nae deveréo ser torcidas quando

aparafusadas aes chumbadores. Apés a execugao, as esquadrias serae cuidadosamente

Iimpas, remevendo—se manchas e quaisquer residues de tintas, argamassas e gorduras.
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22 ) Vidros

22.91 ) Esquadrias de vidro:

As portas de vidro temperado dever’aio ser fornecidas em conformidade com as dimensfies,

espessuras e ferragens especificadas nos desenhos respectivos.

22.02 ) Vidragaria:

A coiocagfio dos vidros sera' executada de acordo com as especificagées e 05 desenhos de

detalhes das esquadrias constantes do Projeto de Arquitetura, seguindo os detaihes de

fabricagéo das esquadrias. Os vidros a serem empregados n50 poderéo apresentar boihas,

ientes, ondulagées, ranhuras, de vitrificagéo, empenos ou quaisquer outros defeitos. As

espessuras dos vidros seré’o em fungéo das éreas das aberturas, niveis das mesmas em

relagéo ao solo, exposigéo a ventos fortes, tipos de esquadrias (moveis ou fixes),

atendendo é NBR—7199/82. A fixagéo das chapas Ge vidro seré sempre efetuada com o

emprego de baguetes e guamigfies de neoprene ou equivalente, de acordo com o projeto

de execugfio das esquadrias, eiaborado pelo fabricante das mesmas. Entre a chapa de

vidro e o baguete tera’ um Eeito ela’stico para assentamento, garantidas as folgas

necessérias para que os vidros n50 sofram com as contragfies e/ou diiatagées térmicas de

outros materiais (caixiihos e estrutura). Os vidros seréo fornecidos nas dimensfies

respectivas, evitando—se cortes e perfuragées na obra. As hordes de corte seréo

esmeriihadas de forma a se apresentarem lisas e sem irregularidades, sendo

terminantemente vedado o emprego de chapas de vidro que apresentem arestas sem

polimento. Vidros Eisos e impresses

Seréo empregados em conformidade com o quadro de esquadrias constante do projeto

arquitetonico, obedecendo as condigfies gerais deste item.

23 ) Marcenaria

- H w s '5 _"xiv-2""; 3;! w w

Resposéi’el técnico: Eng. Thiago dos Reis illsboa Meta
CREA 0400000170219
ART 11°. 14201400000001600000



' 12-5 :3 Construgfls Ltda

23.91 ) Armafios:

Os arma’rios seréo fabricados em MDF respeitando as dimensfies, especificagoes, cores,

espessuras e modulagfies definicias so projeto respectivo. Deveréo ser montados

observando alinhamento, prumo e esquadro e as especificagfies de ferragens indicadas nos

projetos.

24) @5505 e pavimentagéo interna

2.4.81) Services complementares ao piso

24.91.31 ) Camada de regularizagéo

O piso iiso cimentado ou “queimado”, como é popularmente conhecido, é um acabamento

dado a um piso de concrete quando ainda néo endurecido. Initialmente, dove ser

executado um contrapiso de concrete magro. Sobre este contrapiso endurecido 6 one deve

estar nivelado, e com as deciividades recomendadas no projeto, é que seré construfdo o

piso de concrete com a espessura e caracteri'sticas especificadas no projeto. A sua

superficie deveré ser sarrafeada utilizando—se desempenadeira de madeira ou uma régua

meta’iica que “cortaré” a superficie até ser atingido o nivei do piso. O acabamento finaE da
superficie do piso deve ser feito enquanto ele ainda estiver fimido, procedendo-se como

indicado a seguir:

1°) Polviihar cimento em pequenas quantidades (0,5 Kg/m2) o que pode ser feito com a

méo (protegida com Euvas) ou com o auxfiio de uma peneira de arroz. '
2°) Aiisar (queimar) a superficie com a colher de pedreiro ou uma desempenadeira de ago,

com movimentos em uma finica diregéo.

Case a superficie se apresentar seca, jogar um pouco de égua com uma brocha.
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Conduindo o sen/Ego, a a’rea deve ficar isoiada por 2 a 3 dias. A cura do piso deve
prosseguir até, no mfnimo 10 dies.

24,62) 93505 internos

24,02,81 ) Pisos ceramicos

Materiafis

Seré executado com ceramica padrao PE! 5 (quando n50 especificado em projeto),
conforms especificagfies de projeto, perfeitamente aparelhadas, de formas regulares com
faces planas e arestas perfeitamente retas, obedecendo as dimensoes e detaihes
constantes do projeto de arquitetura. Devera' ser empregada argamassa do tipo AC-IE para

assentamento das piacas ceramicas.

Servigos Preiiminaras

Antes de iniciar o assentamento propriamente dito, os seguintes servigos devem ser
reaiizados:

Verificar o esquadro e as dimensfies da base a ser revestida para definigao da largura das
juntas entre as pegas (respeitando as especificagées do fabricante), buscando reduzir o
nfimero de recortes e o melhor posicionamento destes.
Locar, sobre a superficie a ser revestida, as juntas horizontais e verticais entre as pegas
cerémicas.
Marcar os aiinhamentos das primeiras fiadas, nos dois sentidos, com linhas de nailon,
servindo entfio de referéncia para as demais fiadas, ou entéo a partir da fixag’ao de uma
régua de aluminio junto a base.
Arranjar as pegas de forma que sejam feitos cortes iguais nos lados opostos a superficie a
ser revestida.
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Pianejar a cotocagao das pegas corn relagao: a decoragao das pegas, a0 encaixe precise
dos desenhos, a coiocagéo em diagonais e perpendiculares. Para 0 caso de assentamento
de paisagens ou mosaicos, desenhar com giz as figures a serem formadas, colocando
entre as linhas desenhadas o formato e a cor das pegas que fazem part6: do desenho.

Apiicagao da Argamassa coiante
Preparar a argamassa manualmente ou em misturador mecanico iimpo, adicionando-se a
égua, na quantidade recomendada na embaiagem do produto, ate que seja verificada
homogeneidade da mismra. A quantidade a ser preparada deve ser suficiente para um
periodo de trabaiho maximo exigido peio fabricante, Eevando-se em consideragao a
habilidade do assentador e as condigoes climéticas. Apés a mistura, a argamassa deve
ficar em repouso pelo periods de tempo indicado oa embafagem, para que ocorram as
reagb’es dos aditivos, sendo a seguir re-amassada. No caso de preparo manuai, utilizar um
recipiente plastico ou metéiico Iimpo, para fazer a mistura. Durante a aplicagao do
revestimento, nunca 5e Cleve adicionar agua a argamassa ja preparada.

Apiicando a Argamassa

O método de apiicagao da argamassa colante depends da area da piaca ceramica a ser
assentada. Para pegas ceramicas com area iguaf ou menor do que 400 cm2, a apiicagao da
argamassa pode ser feita peio método convencionai, ou seja, a apiicagao da argamassa e’
somente na parade, estando a pega cerémica iimpa e seca para o assentamento. O

posicionamento da pega deve ser ta! que garanta contato piano entre seu tardoz e a
argamassa. Para areas maiores do que 400 cm2, a argamassa deve ser aplicada tanto no
piso quanta na prépria pega (método da dupia coiagem). Os cordfies formados nessas
duas superficies devem se cruzar em angulo de 90°, e a cerémica deve ser assentada de
tai forma que os cordoes estejam perpendicuiares entre si. Se for usada desempenadeira
metéiica com dentes semicirculares, o assentamento pode ser feito pelo método
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convencional. A argamassa deve ser espaihada com o {ado 1350 do desempenadeira,

comprimindo-a contra a base num éngulo de 450, formando uma camada uniforme. A

seguir, utilizar o lado denteado da desempenadeira sobre a camada de argamassa, para
former cordoes que facilitaréo o nivelamento e a fixagéo das pegas cera‘zmicas. Durante a
colocagéo das pegas os cordoes de coia devem ser totalmente esmagados, formando uma
camada uniforme, e garantindo o contato pleno da argamassa com todo o verso da pega.
A espessura da camada finai de argamassa colante deve ser de 5 a 6 mm, podendo chegar
a 12 mm em pequenas a’reas isoladas, onde existam irreguiaridades superficiais na base.
As reentréncias de attura maior que 1 mm, eventuaimente presentes no tardoz das pegas
cerémicas, devem ser preenchidas com argamassa cotante no momento do assentamento.
Devem sempre ser respeitados os tempos de uso, tempo em aberto e tempo de ajuste,

indicados na embalagem do produto, levando~se em conta que em dias secos, quentes e
com muito vento, estes tempos $30 diminuz’dos. 0 final do tempo em aberto da argamassa
é indicado peia formagfio de uma pelfcuta esbranquigada sobre os cordoes de cola. A pattir
deste momento as condigoes de assentamento ficam prejudicadas, podendo favorecer o
descolamento precoce da pega cerémica. Periodicamente durante o assentamento, devem—
se arrancar pegas aieatoriamente (1% das pegas), verificando se estéo com o verso
totaimente preenchido com argamassa. Esta procedimento é denominado de Teste de
Arrancamento e se destina a avafiar a qualidade do assentamento, e fazer ajustes caso
seja necessério.

Cofiooagéo das pegas ceramicas
O tardoz das piacas cerémicas a serem assentadas deve ester fimpo, isento de pé,
gorduras, ou partfcuias secas e néo deve ser molhado antes do assentamento. As oiacas
cerémicas devem ser colocadas, ligeiramente fora de posigéo, tsobre os cordfies de cola. O
posicionamento da pega é entéo ajustado e o piso cerémico é fixado através de um !igeiro
movimento de rotagéo. Para a retirada do excesso de argamassa, devem ser dadas ieves

3' ‘
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batidas com um marteio de borracha sabre a face da cerémica, ou mesmo batidas com

cabos de madeira de marteios comuns e colher de pedreiro. A argamassa em excesso deve

ser iimpa antes do seu endurecimento, evitando que esta prejudiqoe a junta de

assentamento (rejunte).

N50 sera’ permitida a passagem por sabre a pavimentagéo de cerémica par de cinco dias

do seu assentamento, devendo ainda a mesma ser protegicia convenientemente, ta'buas ou

outro processo, durante a construgfio.

25) Pisos e pavimentagfio extema

25.01) $355305

Seré constituido de concrete simples trago 1:3:5 (cimento, areia, brim 1 e brita 2), com
superficie sarrafeada e espessura de 6cm para passeios, iancado sobre o soio jé

compactado conforme orientagaes anteriores, e com aditévo impermeabiiizante SEKA 1 ou

VEDAClT. Seréo previamente colocadas juntas de dilatacéo de ripas de madeira de 1e; de

6x1,2cm, impenneabilizadas. Cuidados especiaés seréo observados no adensameoto do

concrete junta és ripas, as quais terfia espagamento formando quadros de no méximo 4
m2, sendo sua maior dimenséo igual an inferior a 2 metros, ou igual a moduiacéo do piso
final, sendo concretados quadros intercalados, e retiradas as ripas formanda juntas secas.

O acabamen’co finaf dos pisos cimentados rt’zsticos desempenados, dos passeios e demais
iocais onde hoover seré feito com argamassa de clmento e areia lavada média penetrada

no trago A—3 ou 1:3, espessura de 1,59 cm sobre os quadros do contra piso, sendo que
antes do langamento da argamassa, proceder o chumbamento de junta de diiatacéo
piéstica 15x4 mm a cada 2,00 metros, iavagem da iaje de contrapiso, espalhando—se nata
de cimento e cola Bianca ou Viafix com vassoura, e posteriormente a massa sarrafeada e

desempenada.
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25.02) Pisos éntertravados

O piso com biocos intetravados deveré ser executado dentro das especificacoes de projeto

quanto a eSpessura, formato Gas pecas e resisténcia caracteristica do concreto. Deveréo

ser assentados sobre bergo de areia com espessura, granulometria e grau de compactacao

indicados em projeto.

26) Revestimento de parades internas

25.31) Revestimentos Enternos

15.31.91) Argamassas
Todas as aivenarias revestidas com acabamento fina! em pintura acrilica receberéo reboco
camurcado (reboco paulista). O reboco camurgado é o revestimento executado com
argamassa industrial constituido por uma so camada de argamassa, devidamente
sarrafeada, desempenada e acabada com desempenadeira de feitro ou espuma de
borracha. A espessura de argamassa para este tipo de revestimento deveré ficar entre 2 e

2,5 cm. 0 reboco so seré iniciado depois da complete: pega da argamassa das alvenarias e
do embutimento das canaiizacoes, bem como apos a coiocacao de marcos de esquadrias e

antes da colocagéo de peitoris, atizares e rodapés. Apés a apiicacao a feitro do
revestimento e imediatamente apés os sinais de im’cio de endurecimento da argamassa,
toda a superficie revestida deveré ser escovada com escova de peio macio, para retirada
dos graos de areia soitos.

25.91.63) Revestimentos cerémicos

Consideragfies Iniciais

Antes de iniciar o assentamento propriamente dito, os seguintes services devem ser

reaiizados:
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Verificar o esquadro e as dimensfies da base a ser revestida para définigao da iargura das

juntas entre as pegas (respeitando as especificagoes do fabricante), buscanoo reduzir o

nfimero de recortes e o meéhor posicionamento destes.

Locar, sobre a superficie a ser revestioa, as juntas horizoniais e verticais entre as pegas
ceramicas.
Marcar os aiinhamentos das primeiras fiadas, nos dois sentidos, com Iinhas de néilon,
servindo entao de referéncia para as demais fiadas, ou enté‘o a partir da fixagao de uma
régua de aluminio junto a base.
Arranjar as pegas de forma que sejam feitos cortes iguais nos iados opostos a superficie a

ser revestida.

Planejar a coéocagao das pegas com reiagao: a decoragao das pegas, ao encaixe preciso
dos desenhos, a coiocagao em diagonais e perpendiculares. Para 0 case de assentamento

de paisagens ou mosaicos, desenhar com giz as figuras a serem formadas, coiocando
entre as linhas desenhadas o formato e a cor das pegas que fazem parte do desenho.

Método Executive

Sera’o utilizados revestimentos ceramicos em conformidade com as especificagoes e
detaihamentos constantes no projeto arquitetonico. O revestimento cerémico devera ser
perfeitamente piano, de cor uniforms, sem nenhuma irreguiaridade na sua superficie e

com dimensoes padronizadas. Para tanto, deverao passar per uma triagem de aferigao de
dimensfies e quaiidade, no canteiro de obra. Nao serao aceitas pegas que apresentarem
defeitos de superficie, discrepancia de bitota ou empeno. O sistema de aplicagfio devera’
ser verificado no projeto arquitetfinico, mantendo a espessura mfnima constante, conforms
recomendada pelo fabricante. No assentamento deverao ser empregados os espagadores e
seguidas todas as recomendagoes do fabricante, quanto a0 preparo da superficie,
manuseio das Degas, aplicagao e rejuntamento. As juntas verticais deverao ser
perfeitamente aprumadas e as horizontais perfeitamente niveladas, para que haja
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coincidéncia de nfveis em todas as parades do perimetro da dependéncia. O assentamento

deveré ser feito, considerando o arremate fina! junto a0 rodapé, com altura de 10 cm, ou

seguindo o detaihamen'co constante do projeto arquiteténico. Para 0 revestimento

cerémico, a superficie dos mesmos deveré estar no mesmo piano ou aiinhamento dos

marcos de madeira, para permitir um perfeito assentamento dos atizares. Na aplicagao do

revestimento cerémico, deverao ser obedecidas as seguintes prescrigfies:

O revestimento ceramico seré assentado sobre a superficie perfeitamente embogada, com

argamassa pré-fabricada fievel, especifica para o servigo, seguindo as recomendagfies do

fabricante.

O revestimento ceramico receberé acabamento em rejunte eiéstico impermeévei, iava’vel, e

anti-mofo, e seiador.

O revestimento ceramico para o arremate em pegas de instalagoes sanita’rias ou eiétricas

devera ser cortado com equipamento adequado. As bordas dos cortes ou furos devem ser

esmeriihadas de forma a se apresentarem Eisas, sem irreguiaridades e com arestas vivas.

N30 serao aceitas emendas ou ranhuras.

0 assentamento do revestimento ceramico nas parades so poderé ser iniciado depois do

efetuados todos os testes de vazamentos dasinstalagoes hidro-sanitérias.

27') Revestimefito de parades externas

27.91) Argamassas

Todas as alvenarias revestidas com acabamento final em pintura acrflica receberéo reboco

camurgado (reboco paulista). 0 reboco camurgado é o revestimento executado com

argamassa industrial constitui’do por uma so camada de argamassa, devidamen’ce

sarrafeada, desempenada e acabada com desempenadeira de feitro ou espuma de

borracha. A espessura de argamassa para este tipo de revestimento deveré ficar entre 2 e

2,5 cm. 0 reboco so sera' iniciado depois da completa pega da argamassa das alvenarias e
a“ "a
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do embutimento das canaiizagfies, hem como apés a colocagao do marcos do esquadrias e

antes da coiocagao de peitoris, alizares e rodapés. Apés a aplicagao a feltro do

revestimento e imediatamente apés os sinais de inicio de endurecimento da argamassa,

toda a superficie revestida devera ser escovada com escova de peio macio, para retirada

dos graos de areia soltos.

21.82) Revestimentos cerémicos

Consideragfies Iniciais

Antes de iniciar o assentamento propriamente dito, os seguintes servigos devem ser
reaiizados: ‘
Verificar o esquadro e as dimensoes da base a ser revestida para definigao da Eargura das
juntas entre as pegas (respeitando as especificagoes do fabricante), buscando reduzir o

nfimero de recortes e o meihor posicionamento destes.

Locar, sobre a superficie a ser revestida, as juntas horizontais e verticais entre as pegas
cerémicas. A
Marcar os aiinhamentos das primeiras fiadas, nos dois sentidos, com linhas de na’iion,

servindo entao de referéncia para as demais fiadas, ou entao a partir da fixagao de uma
régua de aluminio junto a base.

Arranjar as pages de forma que sejam fei’tos cortes iguais nos iados opostos a superficie a
ser revestida.

Ptanejar a colocagao das pegas com relagao: a decoragao das Degas, ao encaixe preciso

dos desenhos, a coiocagao em diagonais e perpendicuiares. Para 0 caso de assentamento

de paisagens ou mosaicos, desenhar com giz as figuras a serem formadas, coiocando
entre as linhas desenhadas o formato e a cor das pegas que fazem parte do desenho.

Método Executive

Resposavel técnioo: Eng. Thiago dos Reis Lisboa Mots:
CRBA 0430000170219
ART n°. 14201400000001600090.



‘ nstru 952:5 Lgda

Serao utiiizados revestimentos ceramicos em conformidade com as especificagées e
detalhamentos constantes no projeto arquiteténico. O revestimento ceramico devera ser
perfeitamente plano, de cor uniforme, sem nenhuma irreguiaridade na sua superficie 9
com dimensfies padronizadas. Para tanto, deverao passar por uma triagem de aferigao de
dimensées e quaiidade, no canteiro de obra. Nao serao aceitas pegas que apresentarem
defeitos de superficie, discrepancia de bitola ou empeno. O sistema de apiicagao devera’
ser verificado no projeto arquiteténico, mantendo a espessura minima constante, conforme
recomendada peio fabricante. No assentamento deverao ser empregados os espagadores e
seguidas todas as recomendagfies do fabricante, quanta ao prepare da superficie,
manuseio das pegas, apiicag'ao e rejuntamento. As juntas verticais deverao ser
perfeitamen’ce aprumadas e as horizontais perfeitamente niveiadas, para que haja
coincidéncia de niveis em todas as parades do perfmetro da dependéncia. 0 assentamento
devera’ ser feito, considerando o arremate final junto a0 rodapé, com aitura de 10 cm, ou

seguindo o detaihamento constante do projeto arquitetonico. Para 0 revestimento
ceramico, a superficie dos mesmos deveré estar no mesmo piano on alinhamento dos
marcos de madeira, para permitir um perfeito assentamento dos aiizares.

28) Forms

28.31 ) fiesso Corrido em Lajos

Aplicagéo de. gesso corrido nas lajes para eiiminar as imperfeigoes causacias peka forma.

23.@2 ) Form de saw

Fomecimento e aplicagao de forro em PVC conforme especificagao em projeto de
arquitetura.

29 ) Lougas e metais
s
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Lougas

Compreende os aparelhos sanita’rios e seus respectivos pertences e acessérios, a serem

instaiados em observancia as indicagoes do projeto aprovado e as recomendagoes do
fabricante. Todos os aparelhos sanitérios e seus respectivos pertences e acessérios, seréo

instalados com maior esmero e em restrita observancia as indicagoes do projeto aprovado,
as especificagfies do memorial descritivo dos services e as recomendagées do fabricante. 0
encanador devera proceder a locagéo das lougas de acordo com pontos de tomada de
égua e esgoto. Nessa atividade, deveré ser garantido que nenhuma tubulagéo se conecte a
pega de maneira forgada, visando impedir futures rompimentos e vazamentos. Apés a
iocagao, devera ser executada a fixagéo da pega. Todas as tougas deverao ser fixadas
utilizando parafusos $10, acabamento cromado, com buchas. A seguir, deveré ser
efetuado o rejuntamento entre a pega e a superficie a qua! f0; fixada com a utilizagao de
argamassa pré—fabricada. Todos os aparelhos serao instaiados de forma a pennitir a sua
fécil iimpeza e/ou substituigao. -

Metais e Acessérioa
Os Metais e acessérios deverao, para sua colocagéo, obedecer as especificagées do
projeto. O encanador deveré proceder a remogao de todos os residuos de argamassa,
concrete ou outros materiais que powentura estejam presentes nas roscas e conexoes cias
tubulagoes as quais serao conectadas os metais sanitérios. Deveré também, proceder uma
verificagéo visua! quanto a possiveis obstrugées nas tubulagoes e remové—las quando for o
acaso. Nas conexfies de a’gua deveré ser utilizada a fita veda-rosca. Sua apiicagao devera’
ser efetuada com no mfnimo de 2 voltas na conexéo que possuir a rosca externa, sempre
no mesmo sentido de giro para acoplamento. Nas conexo’es de esgoto devera’ ser utilizado
o anel de borracha, fornecido peio fabricante das pega visando a estanqueidade da Iigagao.
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3E3 ) Bancadas e padres

Os materials deverao satisfazer as nermas da ABNT pertinentes ae assunto. Seréo em
granite polido da espécie especificada em prejete. Serao executados rigorosamente

conferme especificagoes, dimensoes e detalhes constantes do projeto de arquitetura em
granite. As places deverée ser protegidas durante a fase da ebra, contra avarias e
manchas.

Para instaiagao das bancadas e baécoes deveréo ser instaiados tubes de metalon de
dimensoes 30x50mm (Chapa 18) fixados ea parade. 7

31 ) Pintura

31.61) Pintura Latex Acriiim

Consideragées Gerais

Aiém de seguir as normas da ABNT e as prescrigfies do fabricante da tinta quante ae
prepare das superficies e aplicagéo, o processo de pintura deveré se realizar nas seguintes

etapas:

a Preparagao das superficies.

e Aplicagée eventual de fundos.

e Apficagao da tinta de acabamento.

Toda superficie a ser pintada devera estar seca, Iimpa, lisa e isenta de impurezas que

pessam danificar a pintura (oteos, ceras, resinas, sais seioveis, etc). Deverée ser

corrigidos quaisquer defei'ios presentes ne revestimento. Devem ser usados somente

tintas, selantes, masses e outros ceadjuvantes de quafidade comprovada indicada para a

base a ser pintada. No prepare da superficie, sera’ feitos aplicagéo prévia de seiantes,
vedante de pores e fissures, e outros produtes, quande indicado no projeto eu
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especificado peia Fiscalizagéo. A eliminagao da poeira deveré ser complete, tomando-se
precaugées especiais durante os trabalhos, até que as tintas sequem inteiramente. Serao
dadas tantas demaos quanto forem necessérias a obtengao de coloragao uniforme para as
tonalidades especificadas no projeto, néo devendo nunca ser inferior a duas. A segunda
demao e as subseqfientes so podera’o ser aplicadas quando a precedente estiver
inteiramente seca, observando—se um intervato especificado peio fabricante. A aparéncia
da pintura acabada deveré ser perfeita, sem m’vel de boihas de ar, rastros de rofo de
apticagao ou quaisquer outras imperfeigfies. Serao adotadas precaugfies especiais no
sentido de evitar saipicos de tinta em superficies nae destinadas a pintura (vidros,
ferragens de esquadrias, pisos, Iougas, etc), devido a dificuldade de posterior remogao de
tinta aderida a superficies rugosas ou porosas. Com a finalidade de proteger as superficies
acima referidas, serao tomadas precaugfies especiais tais come 0 isoiamento das

guamigfies das esquadrias com tiras de papel, cartolina, pano, etc, e a separagéo com
tapumes. Os salpicos que nae puderem ser evitados deveréo ser removidos enquanto a
tinta estiver fresca, empregando—se removedor adequado, sempre que neceésério. Antes
da execugéo de quaiquer pintura, seré submetida a aprovagéo da Fiscaiizagao uma
amostra com dimensfies mt'nimas de 0,50 x 1,00 m, sob iluminagao equivalente e em
superficée idén’cica a do local a que se destina. A indicagfio exata dos locais a receber os
diversos tipos de pintura e respectivas cores esté determinada no projeto arquiteténico e
especificagoes. Saivo autorizagao expressa da Fiscalizagao, seréo empregadas,
exciusivamente, tintas jé preparadas em fa’brica, entregues na obra com sua embaiagem
original intacta. A pintura em superficies externas nae poderé ser realizada em dias
chuvosos.

Métodos do Apiicagéo
Para aplicagao clas tin'as sera utilizado pincei, roio manuai, conforme o tipo de tinta e 0
local. Para aplicagao a pincei e a mic manual, é essencial que a pelicuia néo endurega

CREA 040000017021 9
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antes que a operagao esteja completada, isto é, a tinta devera’ permanecer fimida o tempo

suficiente para permitir a Iigagao das areas separadas sem deixar marcas ou manchas que

indiquem a descontinuidade ou interrupgao da operagéo de aplicagao da tinta. A tinta sera

considerada boa para ser apiicada a pincei ou roio manual quando obedecer aos seguintes
requisites: Espalhamento efetuado com pequeno esforgo (tinta nao excessivamente
viscosa ou espessa). Pennanéncia da fluidez o tempo suficiente para que as marcas do

pincel ou role manual desaparegam e evitem o escorrimento peIas superficies verticais.
Para reduzir a oorosidade, uniformizar as superficies e melhorar a textura facititando a

adesao da tinta de acabamento deve-se fazer uso de fundos, conforme recomendado a
seguir: Para paredes e tetos com reboco ou gesso, usar fundo seiador apropriado a base
(composigao ir'quida que visa a reduzir e uniformizar a absorgao Infiti! e excessive da
superficie).

Etapas de Apiicagéo
Preparo do reves’cimen’co pela iimpeza do p6, gorduras, etc.
Aplicagéo de funds selador, selector acrilico ou produto apropriado diretamente sobre o
revestimento apés 3O dias da execugéo.

Aplicagao de massa PVA acn'lica a espétula larga e iixa n° 40, adaptada a desempenadeira,
nas areas rebocadas.

- Aplicagéo de lixa n0 120, nos pontos onde se fizer necessa’rio uma terceira demao de
massa, aplicar, iavando todo o pd.

Aplicar tinta, minimo duas dem'éos.
Referéncia de tinta e cor constante da especificagao ba’sica.

31.82 ) Pintura esmalte sintético

Consideragfies Gerais
f".
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Atém de seguir as normas da ABNT e as prescrigfies do fabricante da tinta quanto ao

prepare das superficies e apiiczigé‘o, 0 processo de pintura deveré 5e reaEizar nas seguintes

etapas:

Preparagéo das superficies.

Aplicagéo eventual de fundos.

Apiicagéo da tinta de acabamento.

Toda superficie a ser pintada deveré estar seca, Iimpa, Iisa e isenta de impurezas que

possam damficar a pintura (éieos, ceras, resinas, sais sohiweis, etc). Deveréo ser

corrigidos quaisquer defeitos presentes no revestimento.

Devem ser usados somente tintas, seiantes, masses e outros coadjuvantes de qualidade

comprovada indicada para a base a ser pintada. No prepare da superficie, sera feétos

aplicaga’o prévia de selantes, vedante de poros e fissuras, e outros produtos, quando

indicado no projeto ou especificado peia Fiscaiizagéo. As superficies de madeira seréo

preparadas com emprego de lixas, sucessivamente mais finas, até se obterem superficies

planas e Iisas. A eliminagéo da poeira devera ser compteta, tomando—se precaugoes

especiais durante os trabaihos, até que as tintas sequem inteirarfiente. Serfio dadas tantas

deméos quanto forem necessa’rias é obtengéo de coloragéo uniforme para as tonalidades

especificadas no projeto, nao devendo nunca ser inferior a duas. A segunda demao e as

subseqijentes so poderéo ser aplicadas quando a precedente estiver inteiramente seca,

observando-se um intervaio especificado pelo fabricante, A aparéncia da pintura acapada

deveré ser perfeita, sem m’ve! de bolhas de ar, rastros de roio de apiicagéo ou quaisquer

outras Smperfeigoes. Seréo adotadas precaugées especiais no senticlo cle evitar salpicos de

tinta em superficies n50 destinadas a pintura (vidros, ferragens de esquadrias, pisos,

lougas, etc), devido a dificuldade de posterior remogéo de tinta aderida a superficies

rugosas ou porosas.

Com a finaiidade de proteger as superficies acima referidas, seréo tomadas precaugées

especiais tais come 0 isolamento das guamigfies ‘das esquadrias com tiras de papel,
.1 »,
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cartolina, pano, etc, a a separagao com tapumes. Os salpicos que n50 puderem ser

evitados deverao ser removidos enquanto a tinta estiver fresca, empregando—se removedor

adequado, sempre que necessério. Antes da execugao de qualquer pintura, sera' submetida

a aprovagao da Fiscalizagéo uma amostra com dimensoes mfnimas cle 0,50 x 1,00 m, sob

iluminagao equivalente e em superficie idéntica a do local a que se destina.

A indicagéo exata dos locals a receber os diversos tipos de pintura e respectivas cores esté

determinada no projeto arquiteténico e especificagoes. Salvo autorizagéo expressa da

Fiscalizagao, serao empregadas, exclusivamente, tintas jé preparadas em fabrica,
entregues na obra com sua embalagem original intacta. A pintura em superflcies externas

nao poderé ser realizada em dias chuvosos.

Métodos de Aplicagéo

Para aplicagao das tintas seré utilizado pincel, rolo manual, conforme o tipo cle tinta e 0

local. Para aplicagao a pincel e a role manual, é essencial que a pellcula n50 endurega

antes que a operagao esteja completada, isto é, a tinta devera’ permanecer fimida o tempo
suficiente para permitir a ligagao das areas separadas sem deixar marcas ou manchas que

indiquem a descentinuidade ou interrupgao da operagao de aplicagéo da tinta. A tinta seré

considerada boa para ser aplicada a pincel ou rolo manual quando obedecer aos seguintes

requisites:

Espalhamento efetuado com pequeno esforgo (tinta néo excessivamente viscose ou

espessa).

Permanéncia da fluidez o tempo suficiente para que as marcas do pincel on role manual

desaparegam e evitem o escorrimento pelas superficies verticals.

Para reduzir a porosidade, uniformizar as superficies e melhorar a texture facilitando a

adeséo da tinta de acabamento deve-se fazer uso de fundos, conforme recomendado a

seguir:

4—».
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Para madeira, usar também o fundo seiador. Convém iembrar que as madeiras naturais
contém um grande nfimero de substancias inclusive materiais fenéiicos, alguns dos quais
poderao interferir na secagem das tintas.

Etapas tie Apiicagéo
Lixamento com iixas sucessivamente mais finas até a obtengéo de superficies planas e
iisas.

Aplicagéo de 2 demaos de cupinicida.

Apiicagéo de 3 demaos de 30 u/deméo de esmalte sintético.
Seguir as recomendagoes do 3°, 5°, 6°, 7° 63 8° paragrafos do item anterior.
Pintura em estrutura ou eiementos meta’licos de ferro ou gaivanizados
Definigao

Compreende a execugao de pinturas em estruturas ou eiementos metélicos que requeiram
tratamento especial.

Método Executive
Uma vez que aiguns ambientes apresentam caracten’sticas agressivas, toma se necesséria

uma preparagao adequada’ das superficies a serem pintadas. A eficééncia dos
revestimentos depende principaimente desta preparagao.
Uma superficie limpa, iivre de ferrugem, graxa sujeira e umidade é o meihor substrato
para um bom revestimento protetor.
A preparagao para a pintura poderé ser feita através de um dos seguintes me’todos:
Limpeza Mecanica - consiste na remogéo das casoas de iaminagao e de outras impurezas
através da utilizagéo cie ferramentas manuais ou mecénicas de raspagem, escovamento e
Iixamento.
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