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interno do ambiente para se obter o desempenho de estanqueidade necessario, O desnivel
¢ resultante das caracterfsticas diméaticas da localizacdo da edificacdio. Nas posicdes de
maxima abertura, o funcionamento da trava de seguranca e a auséncia de vibracdes;
Na posicao fechada, o ajuste e funcionamento do trinco ou fechadura bem como a
ocorréncia de movimento ou vibracdo e se foram instalados batedores de borracha nos
montantes. A instalacdo das esquadrias deverd obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelamento indicados no projeto. Na colocacdo, nao serao forcadas a se acomodarem em
vaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no projeto. As esquadrias
serao instaladas através de contramarcos ou chumbadores de aco, rigidamente fixados na
alvenaria ou concreto, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do conjunto, e
- adequadamente isolados do contato direto com as pegas de aluminio por metalizagdo ou
pintura, conforme especificagdo para cada caso particular. As armacdes ndo deverdo ser
distorcidas quando aparafusadas aos chumbadores ou marcos. Para combater a particular
vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre os quadros ou marcos e a alvenaria ou
concreto, desde que a abertura do v3o n3o seja superior a 5 mm, devera ser utilizado um
calafetador de composicdo adequada, que the assegure plasticidade permanente. Apds a
instalacdo, as esquadrias de aluminio deverac ser protegidas com aplicacdo de vaselina
industrial ou dleo, que serd removido ao final da execucio dos servicos e obras, por
ocasiao da limpeza final e recebimento. As esquadrias de vdos envidracados, sujeitos &
acdo de intempéries, serdo submetidas a testes especificos de estanqueidade, utilizando-se
jato de mangueira d'agua sob pressdo, de conformidade com as especificacdes de projeto.

21.02 ) Esquadrias de aco:

Todos os materiais utilizados nos corrimdos deverdo respeitar as indicacBes e detalhes do
projeto, isentos de falhas de laminac3o e defeitos de fabricacdo. Os perfis, barras, tubos e
chapas de ferro (galvanizado ou ndo) utilizados na fabricacdo dos corrim3os serdo isentos
de empenamentos, defeitos de superficie e diferencas de espessura. As dimenstes
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deverdo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos requisitos
estéticos indicados no projeto. Sempre que possivel, a juncdo dos elementos do corrimao
serd realizada por solda, evitando-se rebites e parafusos. Todas as juntas aparentes serdo
esmerilhadas e aparelhadas com lixas de grana fina. Se a sua utilizacdo for estritamente
necessdria, a disposicio dos rebites ou parafusos deverd tormna-los tdo invisiveis quanto
possivel. Os cortes, furacbes e ajustes serao realizados com a maxima precisdo. Os furos
para rebites ou parafusos com porcas deverao liberar folgas suficientes para o ajuste das
pecas de juncdo, a fim de ndo serem introduzidos esforcos ndo previstos no projeto. Estes
furos serdo escariados e as asperezas limadas ou esmerilhadas. Se executados no canteiro
de servico, serdo realizados com brocas ou furadeiras mecénicas, vedado a utilizacdo de
furador manual (puncdo). Todos os angulos ou linhas de emenda serdo esmerilhados ou
limados, de modo a serem removidas as saliéncias e asperezas da solda. As superficies das
chapas ou perfis de ferro destinados aos corrimdos deverdao ser submetidos a um
tratamento preliminar antioxidante adequado. O projeto dos corrimdos deverd prever a
absorcdo de flechas decorrentes de eventuais movimentos da estrutura e da utilizacgo
usual, a fim de assegurar a indeformabilidade. O transporte, ammazenamento & manuseio
dos corrimaos serdo realizados de modo a evitar choques e atritos com corpos asperos ou
contato com metais pesados, como O aco, zinco e cobre, ou substdncias acidas ou
-alcalinas. A instalacdo dos corrim@os devera obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelamento indicados no proieto. Na colocacdo, nao serao forcadas a se acomodarem em
vaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no projeto. Os corrimaos
serdo rigidamente fixados na alvenaria, concreto ou elemento metdlico, por processo
adequado a cada caso particular, como grapas, buchas e pinos, de modo a assegurar a
rigidez e estabilidade do conjunto. As armacbes ndo deverdo ser torcidas quando
aparafusadas aos chumbadores. Aps a execucdo, as esquadrias serdo cuidadosamente
limpas, removendo-se manchas e quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras.
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22 ) Vidros

22.01 ) Esquadrias de vidro:
As portas de vidro temperado deverdo ser fornecidas em conformidade com as dimensdes,
espessuras e ferragens especificadas nos desenhos respectivos,

22.02 ) Vidracaria:

A colocacdo dos vidros sera executada de acordo com as especificagbes e os desenhos de
detalhes das esquadrias constantes do Projeto de Arguitetura, seguindo os detalhes de
fabricacdc das esquadrias. Os vidros a serem empregados nao poderdo apresentar boihas,
lentes, ondulacbes, ranhuras, de vitrificacdo, empenos ou quaisquer outros defeitos. As
espessuras dos vidros serdo em funcdo das areas das aberturas, niveis das mesmas em
relacdo ao solo, exposicdo a2 ventos fortes, tipos de esquadrias (moveis ou fixas),
atendendo a NBR-7199/82. A fixacdo das chapas de vidro serd sempre efetuada com o
emprego de baguetes e guarni¢bes de neoprene ou equivalente, de acordo com ¢ projeto
de execucdo das esquadrias, elaborado pelo fabricante das mesmas. Entre a chapa de
vidro e o baguete terd um leito eldstico para assentamento, garantidas as folgas
necessarias para que os vidros ndo sofram com as contracbes e/ou dilatacBes térmicas de
outros materiais (caixilhos e estrutura). Os vidros serdo fornecidos nas dimensdes
respectivas, evitando-se cortes e perfuraces na obra. As bordas de corte serdo
esmerilhadas de forma a se apresentarem lisas e sem irregularidades, sendo
terminantemente vedado o emprego de chapas de vidro que apresentem arestas sem
polimento. Vidros lisos e impressos

Serao empregados em conformidade com o quadro de esquadrias constante do projeto
arquitetdnico, obedecendo as condicbes gerais deste item.

23 ) Marcenaria
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23.01 ) Armarios:

Os armdrios serdo fabricados em MDF respeitando as dimensdes, especificacbes, cores,
espessuras e modulacbes definidas no projeto respectivo. Deverdo ser montados
observando alinhamento, prumo e esquadro e as especificacles de ferragens indicadas nos
projetos.

24) Pisos e pavimentacao interna

24.01) Servicos complementares ao piso

24.01.01 ) Camada de regularizacao

O piso liso cimentado ou “queimado”, como € popularmente conhecido, € um acabamento
dado a um piso de concreto quando ainda ndo endurecido. Inicialmente, deve ser
executado um contrapiso de concreto magro. Sobre este contrapiso endurecido e gue deve
estar nivelado, e com as declividades recomendadas no projeto, é que serd construido ©
niso de concreto com a espessura e caracteristicas especificadas no projeto. A sua
superficie devera ser sarrafeada utilizando-se desempenadeira de madeira ou uma régua
metdlica que “cortard” a superficie até ser atingido o nivel do piso. O acabamento final da
superficie do piso deve ser feito enquanto ele ainda estiver Umido, procedendo-se como
indicado a seguir:

19} Polvilhar cimento em pequenas quantidades (0,5 Kg/m2) o que pode ser feito com a
mao (protegida com luvas) ou com o auxilio de uma peneira de arroz.

20) Alisar (queimar) a superficie com a colher de pedreiro ou uma desempenadeira de aco,
com movimentos em uma Unica direcdo.

Caso a superficie se apresentar seca, jogar um pouco de agua com uma brocha,
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Concluindo o servigo, a area deve ficar isolada por 2 a 3 dias. A cura do piso deve
prosseguir ate, no minimo 10 dias.

24.02) Pisos internos
24.02.01 ) Pisos ceramicos

Materiais

Serd executado com cerdmica padrdo PEI 5 (quando ndo especificado em projeto),
conforme especificagbes de projeto, perfeitamente aparelhadas, de formas regulares com
faces planas e arestas perfeitamente retas, obedecendo as dimenstes e detalhes
constantes do projeto de arquitetura. Devera ser empregada argamassa do tipo AC-1I para
assentamento das placas ceramicas.

Servicos Preliminares

Antes de iniciar o assentamento propriamente dito, 0s seguintes servicos devem ser
realizados:

Verificar o esquadro e as dimensBes da base a ser revestida para definicio da largura das
juntas entre as pecas (respeitando as especificacBes do fabricante), buscando reduzir o
ndmero de recortes @ 0 melhor posicionamento destes.

Locar, sobre a superficie a ser revestida, as juntas horizontais e verticais entre as pecas
ceramicas.

Marcar os alinhamentos das primeiras fiadas, nos dois sentidos, com linhas de néilon,
servindo entdo de referéncia para as demais fiadas, ou entdo a partir da fixacdo de uma
régua de aluminio junto a base.

Arranjar as pecas de forma que sejam feitos cortes iguais nos lados opostos & superficie a
ser revestida.
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Planejar a colocacdo das pegas com relacdo: a decoracdo das pecas, ao encaixe preciso
dos desenhos, a colocacdo em diagonais e perpendiculares. Para o caso de assentamento
de paisagens ou mosaicos, desenhar com giz as figuras a2 serem formadas, colocando
entre as linhas desenhadas o formato e a cor das pecas que fazem parte do desenho.

Aplicacdo da Argamassa colante

Preparar a argamassa manualmente ou em misturador mecénico limpo, adicionando-se a
agua, na quantidade recomendada na embalagem do produto, até que seja verificada
homogeneidade da mistura. A quantidade a ser preparada deve ser suficiente para um
perfodo de trabatho méximo exigido pelo fabricante, levando-se em consideracio a
habilidade do assentador e as condigBes climaticas. Apds a mistura, a argamassé deve
ficar em repouso pelo periodo de tempo indicado na embalagem, para que ocoiram as
reacdes dos aditivos, sendo a seguir re-amassada. No ¢aso de preparo manual, utilizar um
recipiente plastico ou metdlico limpo, para fazer a mistura. Durante a aplicacio do
revestimento, nunca se deve adicionar agua a argamassa ja preparada.

Aplicando a Argamassa

0O método de aplicacdio da argamassa colante depende da érea da placa cerdmica a ser
assentada. Para pecas ceramicas com drea igual ou menor do que 400 cm?2, a aplicacio da
argamassa pode ser feita pelo metodo convencional, ou seja, a aplicacdo da argamassa €
somente na parede, estando a pega ceramica limpa e seca para o assentamento. O
posicionamento da peca deve ser tal que garanta contato pleno entre seu tardoz e a
argamassa. Para dreas maiores do que 400 cm?2, a argamassa deve ser aplicada tanto no
piso quanto na propria peca (método da dupla colagem). Os cordBes formados nessas
duas superficies devem se cruzar em angulo de 90°, e a ceramica deve ser assentada de
tal forma que os corddes estejam perpendiculares entre si. Se for usada desempenadeira
metdlica com dentes semicirculares, o assentamento pode ser feito pelo método
Dirun il ik
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convencional. A argamassa deve ser espalhada com o lado liso da desempenadeira,
comprimindo-a contra @ base num angulo de 450, formando uma camada uniforme. A
seguir, utilizar o lado denteado da desempenadeira sobre a camada de argamassa, para
formar corddes que faciiitardo o nivelamento e a fixagdo das pecas ceramicas. Durante a
colocacdo das pecas os corddes de cola devem ser totalmente esmagados, formando uma
camada uniforme, e garantindc o contato pleno da argamassa com todo o verso da peca.
A espessura da camada final de argamassa colante deve ser de 5 a 6 mm, podendo chegar
2 12 mm em pequenas areas isoladas, onde existam irregularidades superficiais na base,
As reentrancias de altura maior que 1 mm, eventuaimente presentes no tardoz das pecas
cerdmicas, devem ser preenchidas com argamassa colante no momento do assentamento.
Devemn sempre ser respeitados os tempos de uso, tempo em aberto e tempo de ajuste,
indicados na embalagem do produto, levando-se em conta que em dias secos, quentes e
com muito vento, estes tempos sdo diminuidos. O final do tempo em aberto da argamassa
¢ indicado pela formacdo de uma pelicula esbranquicada sobre os corddes de cola. A partir
deste momento as condigbes de assentamento ficam prejudicadas, podendo favorecer o
descolamento precoce da pega ceramica. Pericdicamente durante ¢ assentamento, devem-
se arrancar pecas aleatoriamente (1% das pecas), verificando se estdo com o verso
totalmente preenchido com argamassa. Este procedimento é denominado de Teste de
Arrancamento e se destina a avaliar a qualidade do assentamento, e fazer ajustes caso
seja necessario.

Colocacio das pecas ceramicas

O tardoz das placas cerdmicas a serem assentadas deve estar limpo, isento de pd,
gorduras, ou particulas secas e ndo deve ser molhado antes do assentamento., As placas
ceramicas devem ser colocadas, ligeiramente fora de posicdo, sobre os corddes de cola. O
posicionamento da pega € entdo ajustado e o piso ceramico € fixado através de um ligeiro
movimento de rotac3o. Para a retirada do excesso de argamassa, devem ser dadas leves
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batidas com um martelo de borracha sobre a face da ceramica, ou mesmo batidas com
cabos de madeira de martelos comuns e colher de pedreiro. A argamassa em excesso deve
ser limpa antes do seu endurecimento, evitando que esta prejudique a junta de
assentamento (rejunte).

Nao serd permitida a passagem por sobre a pavimentacdo de ceramica por de cinco dias
do seu assentamento, devendo ainda a mesma ser protegida convenientemente, tabuas ou
outro processo, durante a construgao.

25} Pisos e pavimentacio externa

25.01) Passeios

Sera constituido de concreto simples traco 1:3:5 (cimento, areia, brita 1 e brita 2), com
superficie sarrafeada e espessura de 6cm para passeios, lancado sobre o solo ja
compactado conforme orientagBes anteriores, e com aditivo impermeabilizante SIKA 1 ou
VEDACIT. Serao previamente colocadas juntas de dilatacdo de ripas de madeira de lei de
6x1,2cm, impermeabilizadas. Cuidados especiais serdo observados no adensamento do
concreto junto as ripas, as quais terdo espacamento formando quadros de no maximo 4
m2, sendo sua maior dimensdo igual ou inferior 3 2 metros, ou igual a modulacdo do piso
final, sendo concretados quadros intercalados, e retiradas as ripas formando juntas secas.
O acabamento final dos pisos cimentados risticos desempenados, dos passeios e demais
iocais onde houver sera feito com argamassa de cimento e areia lavada média peneirada
no traco A-3 ou 1.3, espessura de 1,50 cm sobre os quadros do contra piso, sendo que
antes do lancamento da argamassa, proceder o chumbamento de juntz de dilatacdo
plastica 15x4 mm a cada 2,00 metros, lavagem da laje de contrapiso, espalhando-se nata
de cimento e cola Bianco ou Viafix com vassoura, e posteriormente a massa sarrafeada e
desempenada.

Ty iielisiain_
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25.02) Pisos intertravados

O piso com blocos intetravados devera ser executado dentro das especificactes de projeto
quanto a espessura, formato das pecas e resisténeia caracteristica do concreto. Deverdo
ser assentados sobre berco de areia com espessura, granulometria e grau de compactacao
indicados em projeto.

26) Revestimento de paredes internas
26.01) Revestimentos internos

15.01.01) Argamassas

Todas as alvenarias revestidas com acabamento final em pintura acrilica receberdo reboco
camurcado (reboco paulista), O reboco camurcado € o revestimento executado com
argamassa Iindustrial constituido por uma sd camada de argamassa, devidamente
sarrafeada, desempenada e acabada com desempenadeira de feltro ou espuma de
borracha. A espessura de argamassa para este tipo de revestimento devera ficar entre 2 e
2,5 em. O reboco sé serd iniciado depois da completa pega da argamassa das alvenarias e
do embutimento das canalizacGes, bem como apds a colocacdo de marcos de esquadrias e
antes da colocacdo de peitoris, alizares e rodapés. Apés a aplicacio a feltro do
revestimento e imediatamente apos os sinais de inicio de endurecimento da argamassa,
toda a superficie revestida devera ser escovada com escova de pelo macio, para retirada
dos graos de areia soitos.

26.01.03) Revestimentos cerémicos

Consideracbes Iniciais

Antes de iniciar o assentamento propriamente dito, os seguintes servicos devemn ser
realizados:

Dol
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Verificar 0 esquadro e as dimensfes da base a ser revestida para definicdo da largura das
juntas entre as pecas (respeitando as especificacbes do fabricante), buscando reduzir o
ndmero de recortes e 0 methor posicionamento destes.

Projnsos o Consuples Lida

Locar, sobre a superficie a ser revestida, as juntas horizontais e verticais entre as pegas
ceramicas.

Marcar os alinhamentos das primeiras fiadas, nos dois sentidos, com linhas de nailon,
servindo entdo de referéncia para as demais fiadas, ou entdo a partir da fixacdo de uma
régua de aluminio junto a base.

Arranjar as pecas de forma que sejam feitos cortes iguais nos lados opostos & superficie a
ser revestida,

Planejar a colocacdo das pecas com relacdo: a decoracdo das pecas, ao encaixe preciso
dos desenhos, @ colocacdo em diagonais e perpendiculares. Para 0 caso de assentamento
de paisagens ou mosaicos, desenhar com giz as figuras a serem formadas, colocando
entre as linhas desenhadas o formato e a cor das pecas que fazem parte do desenho.

Método Executivo

Serdo utilizados revestimentos ceramicos em conformidade com as especificaches e
detathamentos constantes no projeto arquitetGnico. O revestimento cer@mico devera ser
perfeitamente plano, de cor uniforme, sem nenhuma irregularidade na sua superficie e
com dimensdes padronizadas. Para tanto, deverdo passar por uma triagem de afericdo de
dimensbes e qualidade, no canteiro de obra. Ndo serdo aceitas pecas gue apresentarem
defeitos de superficie, discrepancia de bitola ou empeno. O sistema de aplicacdo deverd
ser verificado no projeto arquitetdnico, mantendo a espessura minima constante, conforme
recomendada pelo fabricante. No assentamento deverdo ser empregados os espacadores e
seguidas todas as recomendacbes do fabricante, quanto ao preparo da superficie,
manuseioc das pecas, aplicagdo e rejuntamento. As juntas veriicais deverdo ser
perfeitamente aprumadas e as horizontais perfeitamente niveladas, para gque haja
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coincidéncia de niveis em todas as paredes do perimetro da dependéncia. O assentamento
devera ser feito, considerando o arremate final junto ao rodapé, com altura de 10 cm, ou
seguindo © detalhamento constante do projeto arquitetbnico. Para © revestimento
ceramico, a superficie dos mesmos devera estar no mesmo planc ou alinhamento dos
marcos de madeira, para permitir um perfeito assentamento dos alizares. Na aplicacao do
revestimento ceramico, deverdo ser obedecidas as seguintes prescricbes:

0O revestimento cerdmico serd assentado sobre a superficie perfeitamente embocada, com
argamassa pré-fabricada flexivel, especifica para o servico, sequindo as recomendacdes do
fabricante.

O revestimento ceramico recebera acabamento em rejunte elastico impermedvel, lavavel, e
anti-mofo, e selador.

O revestimento ceramico para o amremate em pegas de instalacbes sanitarias ou elétricas
devera ser cortado com equipamento adequado. As bordas dos cortes ou furos devem ser
esmerilhadas de forma a se apresentarem lisas, sem irregularidades e com arestas vivas.
hao serdo aceitas emendas ou ranhuras.

0 assentamento do revestimento ceramico nas paredes sé poderd ser iniciado depois de
efetuados todos os testes de vazamentos das instalacdes hidro-sanitarias.

27} Revestimento de paredes externas

27.01) Argamassas

Todas as alvenarias revestidas com acabamento final em pintura acrilica receberdo reboco
camurcado (reboco paulista). O reboco camurcado é o revestimento executado com
argamassa industrial constituido por uma sé camada de argamassa, devidamente
sarrafeada, desempenada e acabada com desempenadeira de feltro ou espuma de
borracha. A espessura de argamassa para este tipo de revestimento devera ficar entre 2 e
2,5 am. O reboco s6 serd iniciado depois da completa pega da argamassa das alvenarias e
L Redphela.
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do embutimento das canalizagBes, bem como apos a colocacao de marcos de esquadrias e
antes da colocacdo de peitoris, alizares e rodapés. Apds a aplicacdo a feltro do
revestimento e imediatamente apds 0s sinais de inicio de endurecimento da argamassa,
toda a superficie revestida devera ser escovada com escova de pelo macio, para retirada
dos grdos de areia soltos.

27.02) Revestimentos ceramicos

Consideracdes Iniciais

Antes de iniciar o assentamento propriamente dito, os seguintes servicos devem ser
realizados: .

Verificar 0 esquadro e as dimensGes da base a ser revestida para definicgo da largura das
juntas entre as pecas (respeitando as especificacbes do fabricante), buscando reduzir o
ndmero de recortes e o melhor posicionamento destes.

Locar, sobre a superficie a ser revestida, as juntas horizontais e verticais entre as pecas
ceramicas. _

Marcar os alinhamentos das primeiras fiadas, nos dois sentidos, com linhas de nailon,
servindo entdo de referéncia para as demais fiadas, ou entdo a partir da fixacdo de uma
régua de aluminio junto & base.

Arranjar as pecas de forma que sejam feitos cortes iguais nos lados opostos a superficie a
ser revestida,

Planejar a colocagdo das pecas com relacdo: 2 decoracdo das pecas, ao encaixe preciso
dos desenhos, & colocacdo em diagonais e perpendiculares. Para o caso de assentamento
de paisagens ou mosaicos, desenhar com giz as figuras a serem formadas, colocando
entre as linhas desenhadas o formato e a cor das pecas que fazem parte do desenho.

Método Executivo
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Serao utilizados revestimentos ceramicos em conformidade com as especificagbes e
detalhamentos constantes no projeto arquitetbnico. O revestimento ceramico devera ser
perfeitamente plano, de cor uniforme, sem nenhuma irregularidade na sua superficie e
com dimensdes padronizadas. Para tanto, deverdo passar por uma triagem de afericdo de
dimensdes e qualidade, no canteiro de obra. N3o serdo aceitas pecas que apresentarem
defeitos de superficie, discrepancia de bitola ou empeno. O sistema de aplicacdo deverd
ser verificado no projeto arguitetdnico, mantendo a espessura minima constante, conforme
recomendada pelo fabricante. No assentamento deverdo ser empregados os espacadores e
seguidas todas as recomendacBes do fabricante, quanto ao preparo da superficie,
manuseio das pecas, aplicacdo e rejuntamento. As juntas verticais deverdo ser
perfeitamente aprumadas e as horizontais perfeitamente niveladas, para que haja
coincidéncia de niveis em todas as paredes do perimetro da dependéncia. O assentamento
devera ser feito, considerando o arremate final junto ao rodapé, com altura de 10 cm, ou
seguindo o detalhamento constante do projeto arquitetbnico. Para o revestimento
ceramico, a superficie dos mesmos devera estar no mesmo plano ou alinhamento dos
marcos de madeira, para parmitir umn perfeito assentamento dos alizares.

28) Forros

28.01 ) Gesso Corrido em Lajes
Aplicacao de gesso corrido nas lajes para eliminar as impeifeicdes causadas pela forma.

28.02 ) Forro de PVC
Fornecimento e aplicacdo de forro em PVC conforme especificacdo em projeto de
arquitetura.

22 ) Loucas e metais

- _.-"_" -
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Loucas

Compreende os aparelhos sanitarios e seus respectivos pertences e acessorios, a serem
instalados em observancia as indicacGes do projeto aprovado e as recomendacbes do
fabricante. Todos os aparelhos sanitdrios e seus respectivos pertences e acessérios, serdo
instalados com maior esmero e em restrita observancia as indicagfes do projeto aprovado,
as especificagdes do memorial descritivo dos servicos e as recomendacdes do fabricante, O
encanador devera proceder a locacdo das loucas de acordo com pontos de tomada de
4gua e esgoto. Nessa atividade, devera ser garantido que nenhuma tubulac3o se conecte 3
peca de maneira forcada, visando impedir futuros rompimentos e vazamentos. Apds a
locacdo, devera ser executada a fixac30 da pega. Todas as loucas dever3o ser fixadas
utilizando parafusos Si0, acabamento comado, com buchas. A seguir, deverd ser
efetuado o rejuntamento entre a peca e a superficie a qual foi fixada com a utilizacdo de
argamassa pré-fabricada. Todos os aparelhos serdo instalados de forma a permitir a sua
facil limpeza efou substituicio. -

Metais e Acessdrios

Os Metais e acessorios deverao, para sua colocacdo, obedecer as especificagdes do
projeto. O encanador devera proceder a remocdo de todos os residuos de argamassa,
concreto ou outros materiais que porventura estejam presentes nas roscas e conexodes das
tubulagbes as quais serdo conectadas 0s metais sanitdrios. Deverd também, proceder uma
verificacdo visual quanto a possiveis obstrucBes nas tubulaces e remové-las quando for o
acaso. Nas conexdes de agua deverd ser utilizada a fita veda-rosca. Sua aplicacdo deverd
ser efetuada com no minimo de 2 voltas na conex@o que possuir a rosca externa, sempre
no mesmo sentido de giro para acoplamento. Nas conextes de esgoto devera ser utilizado
o anel de borracha, fornecido pelo fabricante das peca visando a estanqueidade da ligacso.
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30 ) Bancadas e pedras

Os materiais deverdo satisfazer as normas da ABNT pertinentes ao assunto. Serdo em
granito polidc da espécie especificada em projeto. Serdo executados rigorosamente
conforme especificacbes, dimensbes e detalhes constantes do projeto de arquitetura em
granito, As placas deverao ser protegidas durante a fase da obra, contra avarias e
manchas.

Para instalacdo das bancadas e balcBes deverdo ser instalados tubos de metalon de
dimensdes 30x50mm (Chapa 18) fixados na parede. |

31 ) Pintura
31.01 ) Pintura Latex Acrilico

Consideragdes Gerais
Além de seguir as normas da ABNT e as prescricbes do fabricante da tinta quanto ac
preparo das superficies e aplicacdo, o processo de pintura devera se realizar nas seguintes
etapas:

s Preparacdo das superficies.

s Aplicacdo eventual de fundos.

s Aplicacdo da tinta de acabamento.
Toda superficie a ser pintada deverd estar seca, limps, lisa e isenta de impurezas que
possam danificar a pintura (Oleos, ceras, resinas, sals solveis, etc.). Deverdo ser
corrigidos quaisquer defeitos presentes no revestimento. Devem ser usados somente
tintas, selantes, massas e outros coadjuvantes de qualidade comprovada indicada para a
base a ser pintada. No preparo da superficie, sera feitos aplicacdo prévia de selantes,
vedante de poros e fissuras, e outros produtos, quando indicado no projeto ou

5 P B :
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Especiﬁca{iﬁ pela Fiscalizacdo. A eliminacdo da poeira deverd ser completa, tomando-se
precaugbes especiais durante os trabalhos, até que as tintas sequem inteiramente. Serdo
dadas tantas demdos quanto forem necessarias a obtencdo de coloracdo uniforme para as
tonalidades especificadas no projeto, ngo devendo nunca ser inferior a duas. A segunda
demdo e as subsegiientes sO poderdo ser aplicadas quando a precedente estiver
inteiramente seca, observando-se um intervalo especificado pelo fabricante. A aparéncia
da pintura acabada devera ser perfeita, sem nivel de bolhas de ar, rastros de rolo de
aplicacdo ou quaisquer outras imperfeicbes. Serdo adotadas precaugdes especiais no
sentido de evitar salpicos de tinta em superficies ndo destinadas a pintura (vidros,
ferragens de esquadrias, pisos, lougas, etc.), devido 2 dificuldade de posterior remocio de
tinta aderida a superficies rugosas ou porosas. Com a finalidade de proteger as superficies
acima referidas, serdo tomadas precaucbes especiais tais como ¢ isolamento das
guarnicbes das esquadrias com tiras de papel, cartolina, pano, etc., e a separacdo com
tapumes. Os salpicos que ndo puderem ser evitados deverdo ser removidos enquanto a
tinta estiver fresca, empregando-se removedor adequado, sempre que necessario. Antes
da execucdo de qualquer pintura, sera submetida & aprovacio da Fiscalizaco uma
amostra com dimensdes minimas de 0,50 x 1,00 m, sob iluminacdo equivalente e em
superficie idéntica & do local a que se destina. A indicacdo exata dos locais a receber os
diversos tipos de pintura e respectivas cores estd determinada no projeto arquitetdnico e
especificacbes. Salvo autorizacdo expressa da FiscalizacSo, serdo empregadas,
acdusivamente,. tintas ja preparadas em fabrica, entregues na obra com sua embalagem
original intacta. A pintura em superfides externas ndo poderd ser realizada em dias
chuvosos.

Métodos de Aplicacio
Para aplicacdo das tintas sera utilizado pincel, rolo manual, conforme o tipo de tinta e o
local. Para aplicacdo a pincel e a rolo manual, é essencial que a pelicula ndo endureca
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antes que a operacao esteja completada, isto €, a tinta devera permanecer Umida o tempo
suficiente para permitir a ligacdo das areas separadas sem deixar marcas ou manchas que
indiquem a descontinuidade ou interrupgao da operacdo de aplicacdo da tinta. A tinta sera
considerada boa para ser aplicada a pincel ou rolo manual quando obedecer acs seguintes
requisitos: Espalhamento efetuado com pequenc esforco (tinta ndo excessivamente
viscosa ou espessa). Permanéncia da fluidez o tempo suficiente para que as marcas do
pincel ou rolc manual desaparecam e evitem o escorrimento pelas superficies verticais.
Para reduzir a porosidade, uniformizar as superficies e melhorar a textura facilitando a
adesdo da tinta de acabamento deve-se fazer uso de fundos, conforme recomendado a
seguir: Para paredes e tetos com reboco ou gesso, usar fundo selador apropriado a base
(composicdo liquida que visa a reduzir e uniformizar a absorcdo in(til e excessiva da
superficie).

Etapas de Aplicacio

Preparo do revestimento pela limpeza do p6, gorduras, etc.

Aplicacdo de fundo selador, selador acrilico ou produto apropriado diretamente sobre o
revestimento apés 30 dias da execucdo.

Aplicacdo de massa PVA acrilica a espatula larga e lixa n° 40, adaptada & desempenadeira,
nas areas rebocadas.

- Aplicacao de lixa n® 120, nos pontos onde se fizer necessdrio uma terceira demdo de
massa, aplicar, lavando tedo o pd.

Aplicar tinta, minimo duas deméos.

Referéncia de tinta e cor constante da especificacdo basica.

31.02 ) Pintura esmalte sintético

Consideractes Gerais
3 i
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Além de seguir as normas da ABNT e as prescricbes do fabricante da tinta quanto ao
preparo das superficies e aplicacdo, o processo de pintura deverd se realizar nas seguintes
etapas:

Preparacao das superficies.

Aplicacao eventual de fundos.

Aplicacdo da tinta de acabamento.

Toda superficie a ser pintada deverd estar seca, limpa, lisa e isenta de impurezas que
possam danificar a pintura (Gleos, ceras, resinas, sais solliveis, eic.). Deverdo ser
corrigidos quaisquer defeitos presentes no revestimento.

Devem ser usados somente tintas, selantes, massas e outros coadjuvantes de qualidade
comprovada indicada para a base a ser pintada. No preparo da superficie, sera feitos
aplicacdo prévia de selantes, vedante de poros e fissuras, e outros produtos, guando
indicado no projeto ou especificado pela Fiscalizac3o. As superficies de madeira serdo
preparadas com emprego de lixas, sucessivamente mais finas, até se obterem superficies
planas e lisas. A eliminacdc da poeira deverd ser completa, tomando-se precaucGes
especiais durante os trabalhos, até que as tintas sequem inteiramente. Serdo dadas tantas
demdos quanto forem necessarias & obtencdo de coloracdo uniforme para as tonalidades
especificadas no projeto, ndo devendo nunca ser inferior & duas. A segunda demdo e as
subseqiientes s6 poderdo ser aplicadas quando a precedente estiver inteiramente seca,
observando-se um intervalo especificado pelo fabricante. A aparéncia da pintura acabada
devera ser perfeita, sem nivel de bolhas de ar, rastros de rolo de aplicacdo ou quaisquer
outras imperfeicbes. Serdo adotadas precaucBes especiais no sentido de evitar salpicos de
tinta em superficies ndo destinadas a pintura (vidros, ferragens de esquadrias, pisos,
loucas, etc.), devido a dificuldade de posterior remocdo de tinta aderida a superficies
rugosas ou porosas.

Com a finalidade de proteger as superficies acima referidas, serdo tomadas precaucdes
especiais tais comﬂ o isolamento das guarnicbes das esquadrias com tiras de papel,
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cartolina, pano, etc.,, € a separacdo com tapumes. Os salpicos que ndo puderem ser
evitados deverdo ser removidos enquanto a tinta estiver fresca, empregando-se removedor
adequado, sempre que necessario. Antes da execucdo de qualquer pintura, serd submetida
a aprovagao da Fiscalizagdo uma amostra com dimensdes minimas de 0,50 x 1,00 m, sob
iluminacdo equivalente e em superficie idéntica 2 do local a que se destina,

A indicacdo exata dos locais a receber os diversos tipos de pintura e respectivas cores esta
determinada no projeto arguitetdnico e especificacbes. Salvo autorizacdo expressa da
Fiscalizac3o, serSo empregadas, exclusivamente, tintas j& preparadas em fabrica,
entregues na obra com sua embalagem original intacta. A pintura em superficies externas
ndo podera ser realizada em dias chuvosos.

Métodos de Aplicacdo

Para aplicacdo das tintas sera utilizado pincel, rolo manual, conforme o tipc de tinta e 0
local. Para aplicacdo a pincel e a rolo manual, é essencial gue a peliculz néo endureca
antes que a operac3o esteja completada, isto &, a tinta deverd permanecer Umida o tempo
suficiente para pemmitir a ligacdo das areas separadas sem deixar marcas ou manchas que
indiquem a descontinuidade ou interrupcdo da operacdo de aplicacdo da tinta. A tinta serd
considerada boa para ser aplicada a pincel ou rolo manual quando obedecer aos seguintes
requisitos:

Espalhamento efetuado com pequenc esforco (tinta ndo excessivamente viscosa ou
espesss).

Permanéncia da fluidez o tempo suficiente para que as marcas do pincel ou rolo manual
desaparecam e evitem o escorrimento pelas superficies verticais.

Para reduzir a porosidade, uniformizar as superficies e methorar a textura facilitando a
adesdo da tinta de acabamento deve-se fazer uso de fundos, conforme recomendado a

seguir:
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Para madeira, usar também o fundo selador. Convém lembrar que as madeiras naturais
contém um grande nimero de substdndas inclusive materiais fendlicos, alguns dos quais
poderao interferir na secagem das tintas.

Etapas de Aplicacdo

Lixamento com lixas sucessivamente mais finas até a obtencdo de superficies planas e
lisas,

Aplicacdo de 2 demdos de cupinicida.

Aplicacdo de 3 demaos de 30 p/demdo de esmalte sintético.

Seguir as recomendaces do 3°, 59, 69, 7° e 8° paragrafos do item anterior.

Pintura em estrutura ou elementos metdlicos de ferro ou galvanizados

Definicdo

Compreende a execucdo de pinturas em estruturas ou elementos metalicos que requeiram
tratamento espedial.

Metodo Executive

Uma vez que alguns ambientes apresentam caracteristicas agressivas, torna se necessaria
uma preparacao adeguada das superficies a serem pintadas. A eficiéncia dos
revestimentos depende principalmente desta preparacdo.

Uma superficie limpa, livre de ferrugem, graxa sujeira e umidade é o melhor substrato
para um bom revestimento protetor.

A preparacao para a pintura podera ser feita através de um dos seguintes métodos:
Limpeza Mecanica - consiste na remoc3o das cascas de laminacgo e de outras impurezas
através da utilizacdo de ferramentas manuais ou mecanicas de raspagem, escovamento e
lixamento.
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