
vezcs r3 Cans‘mgjgs :58

Antes da montagem da junta, verificar se a luva, a bolsa, os anéis de borracha e a

extremidade dos tubes 3 conectar se encontram barn secos e timpos, cu seja, isentos de

areia, tetra, Eama, éleo etc.
Montada a junta, deve-se provocar uma folga de no minimo, 1 (um) cm entre as

extremidades, o que permitiré eventuais defonnagé’es. Essa fotga sera’ obtida imprimindo—

se, é extremidade Iivre do tube recém-conectado, vérios movimentos circuiares. Verificar,

em seguida, posigéo dos anéis, os quais devem iocalizar-se dentro das redes existentes

para abrigé-Eos. Para facilitar a montagem, iubrifica - 5e 0 anei de borracha com giicerina e

a ponta do tubo com produto especifico para a finalidade, promovendo-se, entfio o

encaixe. Havendo um desnz'vel na tubuiagéo de sucgéo, este deve ser continue e uniforme,

a fim de evitar ponies altos e ocasionar efeitos de siféo ou bolsa de ar.

Véivuias e Registms

As vélvulas e registros seré‘ao dcs seguintes tipos:

Véwuias de Béia
Tipo reforgado, com flutuador de chapa de cobre, iatéo repuxado, Iatéo Enteiro, “baléo

ovai”, “meio baiéo”, “baiéo chats" - véivuta de vedagéo e hastes de meta! fundido.

Registros de Gaveta

Serfio inteiramente de bronze com voiante cle ferro fundido ou estampacio, ou voiante

macigo com acabamento cromado.

valvufia Giobo

De metal fundido ou forjado ou de fem) fundido.

Véivuflas Ge Retengéa
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Com roscas: inteiramente de bronze ou de ferro fundido, vedagéo de metai contra metal,

tipo verticai ou horizontal. Com Flanges: de ferro, vedagao de borracha ou bronze.

Véivulas de Redugao de @ressao

Para usos diversos, com reguiagem ajusta’vel.

Execugéo dos §ervigos

Processo Executive

Antes do infcio da montagem das tubutagoes, a Contratada devera examinar

cuidadosamente o projeto e verificar a existéncia de todas as passagens e aberturas nas

estruturas. A montagem devera ser executada com as dimensfies indicadas no desenho e

confirmadas no locai da obra.

Tubuiagfies Embutidas

Para a instalagéo de tubuiagées embutidas em parades de alvenaria, os biocos deverao ser

recortados cuidadosamente com taihadeira, conforme marcag’ao prévia dos Eimites de

corte. No caso de blocos de concreto, deverao ser utiiizadas serras eiétricas posta’teis,

apropriadas para essa finalidade. As tubulagfies embutidas em parades de aivenaria seria’o

fixadas pelo enchimento do vazio restante nos rasgos com argamassa de cimento e areia.

Quando indicado em projeto, as tubuiagoes, aiém do referido enchimento, ievarao grapes

de ferro redondo, em namero e espagamento adequados, para manter inaiterada a

posigéo do tubo. Néo seré permitida a concretagem de tubuiagées dentro de colunas,

pfiares ou outros eiementos estruturais. As passagens previstas para as tubulagées,

através de elementos estruturais, deverao ser executadas antes da concretagem, conforme

indicagao no projeto.

Tubuiagfies Aereas
. ‘7.
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As tubulagoes aparentes serfio sempre fixadas nas alvenarias ou estrutura por meio de

bragadeiras ou suportes, conforme detaihes do projeto.

Todas as iinhas verticais deveréo estar no promo 6: as horizontais correréo paraieias és

paredes dos prédios, devendo estar aiinhadas. As tubuiagoes seréo continues entre as

conexées, sendo os desvios de elementos estruturais e de outras instalagoes executadas

por conexoes. Na medida do possiveE, deveréo ser evitadas tubulagoes sobre

equipamentos eiétricos. As travessias de tubos em paredes deveréo ser feitas, de

preferéncia, perpendicuiarmente a eias.

Tubuflagfies Enterradas

Todos os tubos seréo assentados de acordo com o alinhamento, eievagfio e com a mfnima

cobertura possfvel, conforme indicado no projeto. As tubuiagoes enterradas poderéo ser

assentadas sem embasamento, desde que as condigoes de resisténcia e quaiidade do

tesreno o permitam.

As tubuiagoes de PVC deveréo ser envoividas por camada de areia grossa, com espessura

minima de 3.0 cm, conforme os detaihes do projeto.

instaiagfio de Equipamentos

Todos os equipamen’cos com base ou fundagoes proprias deveréo ser instaiados antes de

Eniciada a mOntagem das tubuiagoes diretamente conectaclas aos mesmos. Os dema§s

equipamentos poderéo ser instaiados durante a montagem das tubuiagées.

Durante a instaiag’a’o dos equipamentos deveréo ser tomados cuidados especiais para o

seu perfeito alinhamento e nivelamento.

18 ) Ensiaiagées Hidréuiicas do esgoto sanétéréo:

€0ndig6es Gerais
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As instalagoes sanita’rias seréo executadas de acordo com o projeto, com as especificagfies

compiementares e com as que se seguem:

Tuhuiagées ,
As colunas de esgoto correrao embutidas nas alvenarias, ou outros espagos previstos,

devendo, serem fixadas por abragadeiras, de 3 em 3 metros, no minimo, quando néo

forem embutidas.

As derivagfies que correrem embutidas nas parades ou rebaixos de pisos, n50 poderao

jamais estender—se embutidas no concrete da estrutura; quadro indispensével, seréo

aiojadas em reentréncias (encaixes) previamente na estrutura. 7

05 furos, rasgos e aberturas, necessaries em elementos da estrutura de concreto armada,

para passagem de tubuiagoes, seréo Iocados e tomados com tacos, buchas ou bainhas,

antes da concretagem. Medidas devem ser tomadas para evitar one as ditas tubulagoes

venham a sofrer esforgos, n50 previstos, decorrentes de recalques ou deformagfies

estruturais e para que fiquem assegurada a possibilidade de diiatagoes e contragoes.

As declividades indicadas no projeto seréo consideradas como minimas, devendo ser

procedida uma verificagao gera! dos m’veis, ate’ a rede urbane, antes da instaiagéo dos
coietores. Seréo observadas as seguintes dedividades mfnimas: ‘

Ramais do descarga 2% (dois por cento) para diametro nominal menor ou iguai a 45 mm 5

1% (um por cento) para diémetro nominal manor ou iguat a 100 mm. Ramais de esgoto e

subcoletores: de acordo com o quadro abaixo:

Diémetro do Tubo (mm) Declividade (%) mm/m

100 cu menos 2,0 20

125 1,2 12

:‘u'N '3, ,. ;
V“: ‘ V
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150 0,7

200 0,5

200 cu mais 0,4

7

5

4

0 fundo das vaias para passagem das tubulagfies enterradas deveré ser bem apiioada,
antes do assentamento das mesmas, se necessério, deveré ser trocado o materiai
existente por cascaiho.

O assentamento de tubes de ponta e balsa sera' feito de jusante para montante, com as
bolsas voitadas para o ponto mais alto. O reenchimento da vala sera’ feito usando-se
material de boa quaiidade, em camadas sucessivas de 20cm, cuidadosamente apiioadas e
moihadas, isentas de entuihos, pedras, etc. As cavas abertas no solo, para assentamento
das canaiizagfies, sc') poderéo ser fechadas apés a verificagéo, pela Fiscaiizagaa cias
condigées das juntas, tubes, protegao dos mesmos e m’vel de deciividade.

Elaixas e Rains

Qaixas caietas-as tie esgoto
Destinadas a receber despejos em m’vel inferior a0 da via péblica, terao as seguintes
caracterfsticas:
Fundo inclinado na diregao do tube de sucgao, visando a impedir a deposigéo de materiais
séfidos;
Superficies perfeitamente impenneabéfizadas;
Tampa hermética aos gases, quando a caixa coietora receber afluentes de vases sanita’rios
e mictérios;
Dispositivos adequados para Iimpeza e inspegao;
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Profundidade minima de 90cm, a contar do n£vet da canalizagéo mais baixa, quando

receber efiuentes do vasos sanitérios; nos demais cases, a profundidade minima sera’ de

60cm;

Sempre que a caixa coietora receber efluentes, de vasos sanita'rios ou mictérios, sera’

ventiiada por um tubo ventilador primério, de diémetro néo inferior ao da tubulagéo de

recaique; 0 tube ventiiador seré compietamente independente de quaiquer outra

ventiiagéo da instaiacéo de esgoto do prédio;

As caixas poderéo ser de concreto pré—moidado, concrete armado ou alvenaria de blocoé e

seréio providas de 1tampas que assegurem perfeita vedagéo hidréulica;

Seréo bombeados até a caixa de inspegz‘éo mais proxima.

fiaixas detentoras

Poderéo ser de concrete, alvenaria de bloco macico, cerémica ou ferro fundido, devendo

permitir fa’ci! inspegéo e limpeza, hem como possuir tampa facilmente removivei,

assegurando perfeita vedacéo.

Caixas de gordura

As caixas de gorciura teréo as seguintes caracten’sticas:

Separacéo situada a 200mm, no mfnimo, abaixo a superficie do quido;

Sem septo removivei;

Fecho hfdrico n50 sifonévei;

Fechamento hermético, com tampa de ferro removivei e tampa faisa, que permita receber

pavimentagfio iguai é do piso circundante;

Em éreas externas, seréo usadas tampa de ferro fundido articuladas.

Caixas do areia

CREA 04.0.0000] 702 19
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Serao de aivenaria de biece macige, de concrete ou censtitufdas de anéis de concrete pré-
moidade. Quando de aivenaria, es bloces serao assentes na massa de cimento e areia no

trace 1:3, com adigae de impermeabilizante, estas serae revestidas com argamassa de

cimente e areia no trace 1:3 com adicéo de impermeabiiizante, inciusive o fundo das

mesmas. .
Serae quadradas de O,60x0,60m ou circular de 0,60m, até a prefunciidade de 0,70, para

prefundidades acima de 0,70m serée quadradas e 1,10x1,10m eu de diametre de 1,10m

(medidas internas), sende detadas de escada de ferro tipo marinheire para faciiitar a
inspegao. As tampas serée de concrete com grelha e perta grelha de ferro de 0,50m;
quande no interior da obra a tampa seré de concrete com revestimento iguai ae pise
circundante.

Caixa (fie etee
As caixas separadoras de eleo, e secao circular, serao de concrete pré-moldado e

cenjugadas a uma caixa receptera iateral.

A iigacao da caixa receptera com a caixa separadera de éleo, sera feita através de

tubuiagée, via de regra de ferro gaivanizado, provide de registre e metal de 75 (setenta e

cince) mm.

Pele sistema dos vases cemunicantes, e eiee seré recethide na caixa receptora de onde,

posteriermente, sera retirade.

Caixas do inspegao

Serao circuiares, retangutares eu quadradas sende construicias em anéis de concrete

armade pré-moldado, com funde do mesme materia! ou de alvenaria, de bloces macice eu

biocos de concrete com paredes no mfnimo de 15cm de espessura ; para profundidades

superieres a 100cm as paredes de alvenaria deveréo ser no minimo de 25cm de eSpessura

eu tube de concrete circulares.
.1 . =- 7" “.2
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Para profundidade maxima de 100cm, as caixas de inspegéo de forrfia quadrada terao
60cm de lado interno, no mfnimo, e, as de forma circular, 60cm de diametro interno no

mlnimo.
Para profundidades supefiores a 100cm, as caixas de inspegfio de forma quadrada terao
110cm de lado interno no mlnimo, e, as de forma circular, 110cm de diametro interno no
mlnimo.

Na hipétese prevlsta no item anterior, as caixas de inspecéo que passam a denominar-se
“pogos de visita” serao dotadas de degraus de ferro de 0,20mm com espagamento mlnlmo
de 40cm, para facilitar o acesso ao seu interior.

Fundo construldo de mode a assegurar répido escoamento e a evitar formagao de
depésitos.
Tampa facilmente removlvel com alga a ser embutida no perimetro interno da caixa
permitindo composigao com o piso circundante, quando a caixa for interna. Deveréo ter

algas e serem embutidas no perfmetro interno da caixa.

Caixas sifonadas

Seréo do tipo aprovado pela concessiona’ria, de PVC, com bujéo para Iimpeza, clevendo
satisfazer as seguintes caracterfstlcas:

Fecho hldrico com altura ‘mi’nima de 100mm;
Quando a segao horizontal for circular, o diametro interno sera’ de 15cm, no mlnimo, e
quando poligonal, deveré permitir a inscricéo de um circulo de 15cm do diametro no
mlnimo;

Tampa removivel de ferro fundido metélica ou de PVC;
Orificio de sas’da com diémetro de 50 ou 75mm.

Ralos

Os ralos deveréo ser de PVC.
1" \
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Fecho hidrico com aitura minima de 40mm.

Orificio de saida com diémetro mfnimo de 40mm.

Secog

Quando cle segéo horizontai circular teréo diémetro mfnimo de 10cm e quando de segéo
poligonai, permitiréo a inscrigéo de um circufo de diémetro mfnimo de 10cm.

Tubes e Conexées

Generalidades

Deverfio obedecer és normas da ABNT, atinentes a cada tipol.

Para 0 recebimento dos material's e equipamentos, a inspegfio deveré basear-se na

descrigéo constante da nota fiscai ou guia de remessa, pedido de compra e respectivas

especificagfies de materiais e servigos.
A inspeg’a'o visuai para recebimento dos materiais e equipamentos constituir-se—é,

basicamente, no atendimento és observagfies descritas a segu‘tr, quando procedentes:

verificagéo da marcagéo existente conforme solicitada na especificagéo de materiais;
verificagéo da quantidade da remessa;

verificagéo do aspecto visuai, constatanclo a inexisténcia de amassaduras, deformagfies,

tréncas, e outros defeitos possiveis;

verificagéo de compatibilizagéo entre os elementos componentes de um determinado

material.

05 materiais ou equipamentos que n50 atenderem és condigfies exigidas seréo rejeitados.

Os tubes de deverfio ser estocados em prateieiras ou leitos, separados por diémetro e

tipos caracterl'sticos, sustentados per tantos apoios quantos forem necessérios para evitar
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deformagfies causadas peio peso préprio. As piihas com tubes com boisas ou flanges
deveréo ser formadas de mode a alternar em cada camada a orientagéo das extremidades.
Deveréo ser tomados cuidados especiais quando os materiais forem empilhados, de modo
a verificar se 0 materia! localizado em camadas inferiores suportaré o peso neIe apoiado.

Tubes e Conexfies {fie PVC
Seréio de cloreto de poiiviniia (PVC), rigido, do tipo pesado.
Os tubos seréo testados com a presséo mfnima de 5,0 Mpa.
Para Enstatagfies prediais de esgoto primério e secundério os tubes de PVC teréo as
espessuras e pesos, determinados peias normas da ABNT.
Na execugéo das figagfies devem ser observadas as seguintes diretrizes:

Rosqueadas

Para a execugéo das juntas rosqueadas de tubuiagéo de PVC rigido, dever-se-é:
cortar o tubo em segéo reta, removendo as rebarbas;

usar tarraxas e cossinetes apropriados ao materiai;

iimpar 0 tube e aplicar sobre os fios da rosca o materiai vedante adequado;
para juntas com possibilidade de future desmontagem, usar fita de vedagéo a base de
resina sintética;
para junta sem possibiiidade de future desmontagem, usar resina epéxi.

Sofldadas
Para a execugéo das juntas soldadas de tubulagfies de PVC rfgido, dever—se-é:
Eimpar a boisa da conexéio e a ponta do tubo e retirar o brilho das superficies a serem
soldadas com o auxilio de Iixa adequada;

limpar as superficies lixadas com soiugéo apropriada;
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distribuir adequadamente, em quantidade uniforms, com um pincel ou com a prépria
bisnaga, o adesivo nas superficies a serem soldadas;

encaixar as extremidades e remover o excesso de adesivo.

. Com Juntas Eiasticas

Para a execugao das juntas elasticas de tubulagoes de PVC rigido, dever—se-a:
iimpar a bolsa do tubo e a ponta do outro tube das superficies a serem encaixadas, com
auxilio de estopa comum;
introduzir o anel de borracha no sulco da bolsa do tubo;
aplicar pasta Iubrificante adequada na parte visfvel do anei de borracha a na parte da
ponta do tubo a ser encaixacia;
introduzir a ponta do tubo até o fundo do anel e depois recuar aproximadamente 1 cm.

Execugao dos Servigos
Tubulagées Embutidas
Para a instaiagao de tubulagfies embutidas em parades de alvenaria, os biocos deverao ser
recortados cuidadosamente com taihadeira, conforme marcagao prévia dos iimites de
corte. No caso de blocos de concrete, deverao ser utiiizadas serras eiétricas portéteis,
apropriadas para essa finaEidade.
As tubulagfies embu’cidas em parades de alvenaria serao fixadas peio enchimento do vazio
restante nos rasgos com argamassa de cimento e areia.

Quando indicado em projeto, as tubutagoes, aiém do referido enchimento, levara’o grapes
de ferro redondo, em nL’Imero e espagamento adequados, para manter inalterada a
posigao do tuba. Nao sera’ permitida a concretagem de tubulagoes dantro de colunas,
pilares ou outros eiementos estruturais. As passagens previstas para as tubulagoes,
através de ekementos estruturais, deverao ser executadas antes da concretagem, conforme
indicagao no projeto.

3
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As tubutagoes aparentes seréo sempre fixadas nas alvenarias ou estrutura por meio de

bragadeiras ou suportes, conforme detalhes do projeto. Todas as Iinhas verticais deveréo

estar no prumo e as horizontais correrfio paralelas és parades dos prédios, devendo estar

alinhadas e com as inciinagoes mfnimas indicadas no projeto. As tubuiagées seréo

continuas entre as conexfies, sendo os desvios de elementos estruturais e de outras

Enstalagoes executadas por conexoes. Na medida do possivel, deveréo ser evitadas

tubutagoes sobre equipamentos elétricos. As travessias de tubos em parades deveréo ser

feitas, de preferéncia, perpendicuiarmente a elas.

Tubuiagées Enterradas

Todos os tubos seréo assentados de acordo com o aiinhamento, elevagéo e com a mfnima

cobertura possn’vei, conforme indicado no projeto. As tubulagoes enterradas poderéo ser

assentadas sem embasamento, desde que as condigoes de resisténcia e quaiidade do

terreno o pennitam. As tubuiagoes de PVC deveréo ser envoividas per camada de areia

grossa, com espessura mfnima de 10 cm, conforme os detalhes do projeto. A critério da

Fiscaiizagéo, a tubulagfio poderé ser assentada sobre embasamento continue (bergo),

constitufdo por camada de concrete simpies ou areia. O reaterro da vala deveré ser feito

com materiai de boa quaiidade, isento de entuihos e pedras, em camadas sucessivas e

compactadas conforme as especificagoes do projeto. As redes pressurizadas de tubuiagoes

com juntas elésticas seréo providas de ancoragens em todas as mudangas de diregéo,

derivagoes, registros e outros pontos singuiares, conforme os detaihes de projeto.

Instaiagéo de Equipamentos

Todos os equipamentos com base ou fundagfies préprias deveréo ser instalados antes de

iniciada a montagem das tubuiagées diretamente conectadas aos mesmos. Os demais
1’ fr 2: A ' Z.gsywfi<figawsw
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equipamen’cos poderao ser instalados durante a montagem das tubulagoes. Durante a

instalagao dos equipamentos deveréo ser tomados cuidados especia§s para o seu perfeito

alinhamento e nivelamento.

Protegéo

As extremidades das tubuiagoes de esgoto serao vedadas, até a montagem dos aparelhos

sanitarios, com bujoes de rosca ou piugues, convenientemente apertados, néo sendo

permitido o emprego de buchas de papel ou madeira para ta! fim.

Durante a execugao da obra serao tomadas especiais precaugoes para evitar-se a entrada

de detritos nos condutores de éguas pluviais.

Efiementos de Inspegéo

A instalagao seré dotada de todos os elementos de inspegao necessénos e obedecer,
rigorosamente, ao disposto a respeito nas normas da ABNT. Yoda instaiagao sera’

executada tendo em vista as possiveis e futures operagoes de inspegao e desobstrugao. Os

tubos de queda apresentarao opérculos, tubes radiais com inspegao nos seus trechos
inferiores.

As tampas das caixas de inspegao na instaiagao de esgotos e das caixas de areia na
instalagao de aguas pluviais, localizadas no interior das edificagées, receberao sobre-‘tampa
de material idéntico ao das pavimentagoes adjacentes.

Ventifiagéo

O sistema de ventilagao da instalagao de esgoto, constituido por coiunas de ventilagao,

tubos ventiiadores e ramais de ventiiagéo seré executado de forma a néo permitir que os

gases emanados dos coietores entrem no ambiente interno dos prédios. Os tubos de

queda seréo, sempre, ventilados na cobertura. A ligagéo de um tubo ventilador a uma

canaiizagao horizontal, seré feita acima do eixo da tubulagao, eievando—se o tubo
\

% w -‘.,
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ventilader até 15cm, pelo memos, acima do nfvel ma’xlme de égua, no mais alto dos
apareihos servldes, antes de desenvolver-se herizentalmen'te ou de ligar—se a outre tube
ventiiader. A extremidade superior dos tubes ventliadores individuals poderé ser ligada a
um tuboventilador primério, a uma celuna de ventilagao eu a um ramai de ventilagae,
sempre a 15cm, pelo menos, acima do nl'vel méxime da égua no aparelhe correspondents.
Os tubes ventiladores primaries e as colunas cle ventilagao serao verticals e, sempre que
pesslvel, instalados em um énlco ailnhamente reto: quando fer impessivel evitar mudangas
de diregae, estas serao feitas mediante curvas de angulo central mener de 90°. 0 trecho
de um tube ventilaclor prima’rie, eu celuna de ventilagéo, situado acima da cebertura do
edificio, mediré, no minime, 30cm, no case de telhacle eu simples laje utilizada para outros
fins, sendo, neste filtimo case, devidamente protegide'conlra cheques ou acidentes que
possam danificé-lo. A extremidade abel‘ta de um tube ventilader prima’rio ou ceiuna de
ventilagae, situada a menos de 4,00m de distancia de qualquer janela ou porca, clevera’
elevar—se, pelo menos, 1,00m acima da respective verga.

23. ) Esquadrias

ELM ) Esquadrias de madeira:

Todes es services de marcenaria e carpintaria serao executados segunde técnica para
trabalhes deste género e obedecerao rigorosamente as indicagees constantes nos projetos,
detalhes especiais e especificagfies gerais. Os tapes e dimensées ba’sicas obedecerao

rigeresamente o projeto de arquitetura, clevendo todos os vaos ser cenfirmados na obra
antes da fabricagao. A madeira deveré ser de lei, bem seca, isenta de partes brancas,

carunchos e brocas, sem nos ou fendas, que compremetam a sua durabilidade e
aparéncia, O revestimento das portas esté especificade nos quadres de esquaclrias
censtantes dos desenhos. Os marcos de madeira serao de madeira de lei, com aduelas de
largura idéntica as espessuras das paredes acabadas, com jabres ole 3,5 cm., com
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espessuras condizentes com os véos. As aduelas verticais dos marcos terao chumbadores

meta’ficos rfgidos, executados com ferro chato de 1” x 1/4" , tipo rabo de andorinha e

soiidamente iigados as adueias por parafusos resistentes. As faces das aduelas em contato

com as alvenarias, seréo providas de pregos de taco (15 x 1), para a aderéncia da

argamassa de chumbagao, raa preporgao de 30 pregos por metro Einear de adueia. Durante

os servigos de acabamento as arestas dos marcos deverao ser protegidas contra coiisoes

de ferramentas e equipamentos, de mode a se apresentarem perfeitamente vivas no

término da obra. Os marcos deverao ser instalados em perfeito esquadro, no prumo e no

aiinhamento das paredes. N50 serao tolerados desvios nos respectivos pianos que
prejudiquem o enquadramento ajustacio da folha da porta. Em batentes, os parafusos

devem ter cabegas embutidas na madeira. Os furos de embutimento devem ser tapados

com tarugos da mesma madeira do batente. A continuidacie da superficie da madeira

dever ser restabelecida por método adequado. As guamigoes serao da mesma qualidade

da madeira dos marcos e pregadas aos batentes de madeira ao longo e préximo da junta

destes com as parades. Os pregos devem ser do tipo sem cabega, convenientemente

espagados. Os aiizares deverao ser bem aparelhados, perfeitamente Iixados e aiinhados,

para uma perfeita justaposigao ao revestimento das paredes e obedeceréo aos detalhes do
projeto quanto as dimensfies e segées. Nas esquadrias internas dos sanita'rios, as folhas,

batentes e guamigfies nao devem ter contato com o piso lavavei.

A colocagao das folhas deve ser sempre posterior a execugao dos pisos n50 podendo as

mesmas serem forgadas no quadro formado peio baten’ce. Devem ser previstas folgas

suficientes para livre movimentagao das folhas no batente. As folgas devem ser minimas e

constantes na sua uniformidade dentro do conjunto. As variagoes oas foigas devem ser

Emperceptr’veis no conjunto. As ferragens, devem ser colocadas de preferéncia, pelo

fabrioante das esquadrias, de forma cuidadosa, n50 sendo admitidas folgas ou remendos.

Para as ferragens oéo destinadas a pintura, devem ser adotadas precaugoes tais como

isolamento com tiras de papal ou fita de ceiulose, para evitar escorrimento ou salpicos de

k, ,v
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tinta e verniz. As dobradigas, em m’imero minimo de trés por foiha, devem ser encaixad‘as

em rebaixos feitos nos batentes e no enquadramento das folhas. Devem ser fixadas a0

batente e a foiha em perfeita conexao, de mode a evitar foigas ou apertos que exijam

posterior corregao. As disténcias entre as dobradigas devem ser adequadas para perfeito

desempenho da esquadria e a estética do conjunto. As disténcias das dobradicas extemas

aos iimites superior e inferior das folhas devem ser iguais. A reiagao entre essas distancias

deve ser mantida invariével no conjun‘co arquitetonico. Os parafusos das dobradigas devem

ser de latao e acompanhar o acabamento das mesmas. O amazenamen‘co, manuseio e

apiicagao do iaminado fenéiico meiamr’nimo deveréo seguir estritamente as recomendacfies

do fabricante.

21.92 ) Esquadrias do aluminio:

As esquadrias seréo do tipo especificado em projeto. As esquadrias serao equipadas com

guias de aiumi’nio extrudado anodizado, onde correrao patins de na’iion dotadas de

dispositivos que reguia seu atrito contra as ranhuras das guias. Os rebates das articuiagfies

seréo de ago inoxidévei. Devera' ser considerado no prego das esquadrias o assentamento

de vidro, hem come, baguetes e assessérios de fixagéo. Haveré particuiar atengao para o

disposto na N8R—7199, com ‘reiagao a0 ca’lculo da espessura do vidro. As esquadrias

deveréo ser fornecidas com roidanas desiizantes, pines, freios etc fabricados em deriim ou

nylon, escovas com feipas de poiipropileno, gaxetas de vedagéo em neoprene, EPDM, ou

outro método de mesma eficacia, desde que aprovado peia Fiscalizagéo. Os fechos,

comandos, puxadores etc seréo do mesmo material das esquadrias. Os perfis de aiuminio

serao dimensionados adequadamente, de forma a resistir as cargas verticais resultantes de

seu préprio peso e do peso dos vidros, bem como de maneira a suportar cargas

equivaientes a pressao de ventos para a regiao. As esquadrias serao assentadas com a

maior perfeigao em contra-marcos de aluminio extrudado, anodizado e com caracteri'sticas

idénticas das esquadrias, de forma a garantir a fixagao eficiente das mesmas.
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Materiais

9erfis, Barras e Chapas

Todos os materiais utiiizados nas esquadrias de aauminio deveréo respeitar as indicagoes e
detalhes do projeto, isentos do defeitos de fabricagéo. Os perfis, barras e chapas de
aluminio utilizados na fabricagao das esquadrias serao isentos de empenamentos, defeitos
de superficie e diferengas de eSpessura, serao no mfnimo da linha 25 (quando néo
especificado em projeto), com anodizagao Classe A13 (camada anodica de 11 a 15

micras). As dimensoes oeveréo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes a0 use,
hem como aos requisites estéticos indicados no projeto. O projeto das esquaorias devera’
prover a absorgao de flechas decorrentes de eventuais movimentos da estrutura, a fim de

assegurar a indeformabilidade e o perfeito funcionamento das partes méveis das

esquadrias. Todas as partes moveis serao provides de pingadeiras ou dispositivos que
garantam a perfeita estanqueidade do conjunto, impedindo a penetragéo de éguas
pluviais. Todas as iigagoes de esquadrias que possam ser transportadas inteiras da oficina

para o locai de assentamento seréo realizadas por soldagem autégena, encaixe ou auto—
rebitagem. Na zona de solda nao seré tolerada quaiquer irreguiaridade no aspecto da
superficie ou alteragao das caracteristicas quimicas e de resisténcia mecanica das pegas. A
costura cle solda néo devera’ apresentar poros ou rachadura capazes de prejudicar a

perfei’oa uniformidade da superficie, mesmo no caso de anterior processo de anodizagao.

Sempre que passive}, deveré ser evitada a utiiizagao de parafusos nas ligagoes de pegas do

aiuminio. Se a sua utilizagao for estritamente necesséria, os parafusos serao da mesma
iiga metalica das Degas de aluminio, endurecidos a aita temperatura. Os parafusos ou

rebites para iigagoes de pegas de aluminio e ago serfio de ago cadmiado cromado. Antes
da ligagao, as pegas de ago serao pintadas com tinta a base de cromato de zinco. As

emenclas reaiizadas através de rebites ou parafusos deverao ser perfeitamente ajustadas,
sem foigas, diferengas do nive! ou rebarbas. Todas as juntas se'rao vedadas com material

. ,mt
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plastico antivibratorio e contra penetragéo de éguas pluviais. O transporte,

armazenamento e manuseio das esquadrias serée realizades de mode a evitar cheques e

atritos com comes ésperos ou contate com metais pesades, come 0 ago, zinco ou cobre,

eu substancias acidas eu alcalinas. Apes a fabricacéo e até o memento de montagem, as
esquadrias de aluminie serfio recobertas com papel crepe, a fim de evitar danos nas
superficies das pegas, especialmente na fase de montagem.

Fita Veciadora

Deve atender a Norma AAMA 701/1992. Para cumprir reatmente a sua funcéo, a Fita
Vedadora deve ter 05 fies semifiexr’veis, com hidrorepeléncia comprovada. Sua composigée
é 100% de peiipropileno, com fios semifiexz’veis estabilizades contra raios uitra vioieta, que

permitem total resisténcia as intempéries, égua, maresias e :36. Per pessuir baixo

coeficiente de atri‘co, sua base rigida desiiza suavemente no encaixe do perfii de aluminio.

0 conceito de vedagéo utiiizado mundiaimente é dupte e continue para que néo ocorra
infiltragéie de égua no interior do caixilho. As Fitas Vedadoras Poty Bond 550 formadas

exciusivamente per fies de peiiprepiieno e o grau de cempresséo recomendado e’ de 20 a

25%. As Fitas Vedadoras Fin—Sea}, $50 formadas por fios e uma séiida barreira de

poIiprepiieno e o grau de vedacéo recemendade é de 15%. Ambes possuem aituras que

variam de 2 a 12mm, bases convencionais e especiais e cores de acorclo com as exigéncias

de cada projeto.

Perfis de Vedacae
Os Eiastémeros de EPDM devem atender as especificacfies da Norma NBR 13756. O EPDM

é um poh’mero sinté‘cico constitur’de per Etiiene. Propiieno. Diene, Monomero, materia! que

apresenta come caracterfs’cica principai uma excelente resisténcia é agéo das intempéries,

a0 ozc‘mio e altas e baixas temperaturas. E’ 0 {mice produto que esté normatizado peta

ABNT, e possui uma performance superior ao PVC, SBR e outres, que séo incompatl'veis
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com as grandes variagfies térmicas de nosso Pan's. Produtos come vaselina, combustl’veis

em geral, solventes, querosene, tiner, gasoiina, Subrificantes, toiueno, totuol, atacam as

caracteristicas fl'sico quz’micas do EPDM.

Caracteristicas fisico—Quimicas

Condigoes especificas n Guamigfies para esquadrias - Materia! - EDPM de acordo com a

Norma NBR 13.756.

macs de Seiantes

Em cada aplicagéo, os setantes devem atender satisfatoriamente as solicitagoes de
diiatagao e contragao dos materiais suportes, sem romper ou descofar. As garantias de
adesao e de diiatagéo compativeis com os suportes determinam o tipo de selante ideal em

cada caso. Ambas as caracteristicas dependem do modulo de deformagao do selante.

Modules de defonnagéo correspondem a tenséo necessa’ria para provocar uma deformagao
(permanente ou n50) de 100% num corpo—de—prova de selante. Juntas de muita

movimentagao requerem selantes de baixo moduio para reduzir o m’ve! de tenséo nos

materials 6: nas superficies de contato, devido aos desiccamentos dos suportes. Assim,

evita—se a fadiga precoce na area de adesao. 0 case inverse, ou seja, juntas de pouca
movimentagao, pedem seiantes de médio ou alto modules, 3 as apiicagées tipicas deste
caso 550 as juntas de aquérios e a colagem de vidros do tipo "Structurai GEazing.

Processo Executivo

0 im’cio dos trabaihos de instalagéo das esquadrias deveré ser precedido por uma inspegao

conjunta com o fabricante contratado, visando verificar condigfies de dimensfies, prumo,
m’ve! e taliscas dos Vacs. N50 ocorréncia de trabaihos adjacentes que possam prejudicar a

quaiidade das esquadrias, principaimente jato de areia, lavagens com produtos acidos ou

basicos, fatores que prejudicarao o acabamento e o desempenho estruturai. Na ocorréncia
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de deflexdes nas vigas e iajes, devidas a cargas acidentais durante a construgao,
principaimente por material estocado e equipamentos de obra.

Presence de vigas ou Eajes ainda descimbradas e que poderao gerar deflexoes posteriores.

Acabamentos perimetrais, soleiras, peitoris, rejuntamentos etc, quanto a sua forma,

interface com o aiuminio e quafidade da impermeabiiizagfio.

Durante O chumbamento do contramarco é o processo do quai dependeré o Dom

desempenho da esquadria em relagéo a estanqueidade a agua e a seguranga estruturai do
conjunto. Toda superficie do perfil deve ser preenchida com argamassa de areia e cimento
(trago em voiume de 3:1), qualque} fresta ou falha sera ponto de infiltragéo. A folga
razoavel que permite "chapar" a argamassa 9' do 30mm entre o contramarco e a aivenada,
ou seja, o vao deve estar 60mm maior que as dimensoes do contramarco. A foiga poderé
variar conforme a necessidade e a conveniéncia da obra, sendo importante apenas manter

a boa quaiidade do chumbamento. Devido a forma de fabricagao do contra marco de
aiuminio, é necesséria, no momento da instaiagéo do caixilho propriamente dito, a vedaga‘o
com méstique nestes cantos inferiores, impedindo assim quaéquer possibiiidade de
infiltragéo por estes pontos. A patologia de maior ocorréncia é a da infiltragéo peia parts
inferior do contramarco, causada pela faiha no chumbamento, resultando em contramarco
"050" no peitoril.

O embarrigamento pode se manifestar como onduiagées ao Eongo dos oerfis on come

torgéo no eixo transversai de cada perfii do conjunto do contzamarco. A prépria atividade

de chumbamento do contramarco, "chapando" a argamassa centre 0 perfil de aiumi’nio e a
alvenaria, é uma situagéo propl’cia para o embarrigamento dos perfis perimetrais do

contramarco. Esta patosogia a princfpio dificulta a instaiagfio do caixilho no contramarco e,
por conseqfiéncia, prejudica o funcionamento e o desempenho quanto a estanqueidade.
Para evitar este problema, devemos utitizar réguas de aluminio ou gabarito, amarrados nos

perfis do cootramarco, reforgando a pega para a execugéo do chumbamento. Nas portas
de correr de sacada é importante manter o desm’vei mfnimo entre o trilho inferior e o piso
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