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Antes da montagem da junta, verificar se a luva, a bolsa, os anéis de borracha e a
extremidade dos tubos a conectar se encontram bem secos e limpos, ou seja, isentos de
areia, terra, lama, dleo etc.

Montada a junta, deve-se provocar uma folga de no minimo, 1 (um) cm entre as
extremidades, 0 que permitird eventuais deformacfes. Essa folga serd obtida imprimindo-
se, & extremidade livre do tubo recém-conectado, varios movimentos circulares. Verificar,
em seguida, posicdo dos anéis, os quais devem localizar-se dentro das redes existentes
para abrigd-los. Para facilitar a montagem, lubrifica - se o ane! de borracha com glicerina e
a ponta do tubo com produto especifico para a finalidade, promovendo-se, entdo ©
encaixe. Havendo um desnivel na tubulacdo de succio, este deve ser continuo e uniforme,
a fim de evitar pontos altos e ocasionar efeitos de siféo ou bolsa de ar.

Valvulas e Registros
As valvulas e registros serdo dos seguintes tipos:

Vaivulas de Bdia
Tipo reforcado, com flutuador de chapa de cobre, latdo repuxado, latdo inteiro, “baldo
oval”, "meio baldo”, “baldo chato” - valvula de vedacdo e hastes de metal fundido.

Registros de Gaveta
Serdio inteiramente de bronze com volante de ferro fundido ou estampado, ou volante
macico com acabamento cromado.

Valvuia Globo
De metal fundido ou forjado ou de ferro fundido.

Valvulas de Retencdo
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Com roscas: inteiramente de bronze ou de ferro fundido, vedacdo de metal contra metal,
tipo vertical ou horizontal. Com Flanges: de ferro, vedacdo de i_:orracha ou bronze.

Vaivulas de Reducdo de Pressdo
Para usos diversos, com regulagem ajustavel.

Execuc3o dos Servigos

Processo Executivo

Antes do inicio da montagem das tubulacGes, a Contratada devera examinar
cuidadosamente o projeto e verificar a existéncia de todas as passagens e aberturas nas
estruturas. A montagem devera ser executada com as dimensGes indicadas no desenho e
confirmadas no local da obra.

Tubuiactes Embutidas

Para a instalacdo de tubulacBes embutidas em paredes de alvenaria, os blocos deverdo ser
recortados cuidadosamente com talhadeira, conforme marcacdo prévia dos limites de
corte. No caso de blocos de concreto, deverdo ser utilizadas serras elétricas portateis,
apropriadas para essa finalidade. As tubulacGes embutidas em paredes de alvenaria serdo
fixadas pelo enchimento do vazio restante nos rasgos com argamassa de cimento e areia.
Quando indicado em projeto, as tubulacbes, além do referido enchimento, levardo grapas
de ferro redondo, em numero e espacamento adequados, para manter inalterada a
posicdo do tubo. N3o serd permitida a concretagem de tubulacBes dentro de colunas,
pilares ou outros elementos estruturais. As passagens previstas para as tubulacOes,
através de elementos estruturais, deverdo ser executadas antes da concretagem, conforme
indicacdo no projeto.

Tubulacbes Aéreas
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As tubulacBes aparentes serdo sempre fixadas nas alvenarias ou estrutura por meio de
bracadeiras ou suportes, conforme detalhes do projeto.

Todas as linhas verticais deverdo estar no prumo e as horizontais correrdo paralelas as
paredes dos prédios, devendo estar alinhadas. As tubulagBes ser3o continuas enire as
conexdes, sendo os desvios de elementos estruturais e de outras instalacbes executadas
por conexBes. Na medida do possivel, deverdo ser evitadas tubulacdes scbre
equipamentos elétricos, As travessias de tubos em paredes deverdo ser feitas, de
preferéncia, perpendicularmente a elas.

Tubulactes Enterradas

Todos os tubos serdo assentados de acordc com o alinhamento, elevacio e com a minima
cobertura possivel, conforme indicado no projeto. As tubulacdes enterradas poderdo ser
assentadas sem embasamento, desde gue as condicbes de resisténcia e qualidade do
terreno o permitam.

As tubulactes de PVC deverdo ser envolvidas por camada de areia grossa, com espessura
minima de 10 cm, conforme os detalhes do projeto.

Instalacdo de Equipamentos

Todos os equipamentos com base ou fundacSes proprias deverdo ser instalados antes de
iniciada @ montagem das tubulacBes diretamente conectadas aos mesmos. Os demais
equipamentos poderdo ser instalados durante a montagem das tubulacBes.

Durante a instalacdo dos equipamentos deverdo ser tomados cuidados especiais para o
seu perfeito alinhamento e nivelamento.

18 ) InstalacBes Hidraulicas de esgoto sanitario:

Condictes Gerais
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As instalacBes sanitdrias serdo executadas de acorde com o projeto, com as especificacbes
complementares e com as que se seguem:

Tubulacdes _

As colunas de esgoto correrdo embutidas nas alvenarias, ou outros espacos previstos,
devendo, serem fixadas por abracadeiras, de 3 em 3 metros, no minimo, guandc ndo
forem embutidas,

As derivacbes que correrem embutidas nas paredes ou rebaixos de pisos, n@o poderdo
jamais estender-se embutidas no concreto da estrutura; quadro indispensavel, serdo
alojadas em reentréncias (encaixes) previamente na estrutura. |

Os furos, rasgos e aberturas, necessarios em elementos da estrutura de concreto armado,
para passagem de tubulacbes, serdo locados e tomados com tacos, buchas ou bainhas,
antes da concretagem. Medidas devem ser tomadas para evitar que as ditas tubulacBes
venham a sofrer esforcos, ndo previstos, decorrentes de recalques ou deformacgies
estruturais e para que fiquem assegurada a possibilidade de dilatacGes e contraches.

As declividades indicadas no projeto serdao consideradas como minimas, devendo ser
procedida uma verificacio geral dos niveis, até a rede urbana, antes da instalacdo dos
coletores. Serdo observadas as seguintes dedividades minimas:

Ramais de descarga 2% (dois por cento) para didmetro nominal menor ou igual a 45 mm e
1% (um por cento) para didmetro nominal menor ou igual a 100 mm. Ramais de esgoto e
subcoletores: de acordo com o quadro abaixo:

Didmetro do Tubo (mm) Declividade (%) mm/m
100 ou menos 2,0 20
125 1,2 12
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150 0,7 7
200 0,5 5
200 ou mais 0,4 4

O fundo das valas para passagem das tubulagbes enterradas deverd ser bem apiloada,
antes do assentamento das mesmas, se necessdrio, deverd ser trocadc o material
existente por cascalho,

O assentamento de tubos de ponta e bolsa sera feito de jusante para montante, com as
bolsas voltadas para o ponto mais alto. O reenchimento da vala serd feito usando-se
material de boa qualidade, em camadas sucessivas de 20cm, cuidadosamente apiloadas e
molhadas, isentas de entulhos, pedras, etc. As cavas abertas no solo, para assentamento
das canalizacGes, sO poderdo ser fechadas apds a verificacdo, pela Fiscalizacdo das
condicBes das juntas, tubos, protecdo dos mesmos € nivel de declividade.

Caixas e Ralos

Caixas coletoras de esgoto

Destinadas a receber despejos em nivel inferior ao da via pdblica, terdo as seguintes
caracteristicas:

Fundo inclinado na direcdo do tubo de sucgdo, visando a impedir a deposicdo de materiais
solidos;

Superficies perfeitamente impermeabilizadas;

Tampa hermetica aos gases, quando a caixa coletora receber afluentes de vasos sanitarios
e mictorios;

Dispositivos adequados para limpeza e inspecgo;

A < ae £
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Profundidade minima de 90cm, a contar do nivel da canalizacdo mais baixa, guando
receber efluentes de vasos sanitdrios; nos demais casos, a profundidade minima serd de
60cm;

Sempre que a caixa coletora receber efluentes, de vasos sanitdrios ou mictdrios, serd
ventilada por um tubo ventilador primario, de didmetro ndo inferior ao da tubulacdo de
recalque; o tubc ventilador serd completamente independente de qualguer outra
ventilagao da instalacdo de esgoto do predio;

As caixas poderdo ser de concreto pré-moldado, concreto armado ou alvenaria de blocos e
serdo providas de tampas que assegurem perfeita vedacdo hidraulica;

Serao bombeados até a caixa de inspecdo mais proxima.

Caixas detentoras

Poderdo ser de concreto, alvenaria de bloco macico, cerdmica ou ferre fundido, devendo
permitir facl inspecdo e limpeza, bem como possuir tampa facilmente removivel,
assegurando perfeita vedac3o.

Caixas de gordura

As caixas de gordura terdo as seguintes caracteristicas:

Separacdo situada a 200mm, no minimo, abaixo a superficie do liquido;

Sem septo removivel;

Fecho hidrico ndo sifondvel;

Fechamento hermético, com tampa de ferro removivel e tampa falsa, que permita receber
pavimentacao igual a do piso circundante;

Em Zreas externas, serdo usadas tampa de ferro fundido articuladas.

Caixas de areia
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Serdo de alvenaria de bloco macico, de concreto ou constituidas de anéis de concreto pré-
moldado. Quando de alvenaria, os blocos serdo assentes na massa de cimento e areia no
traco 1:3, com adicdo de impermeabilizante, estas serdo revestidas com argamassa de
cimento e areia no traco 1:3 com adicdo de impermeabilizante, inclusive ¢ fundo das
mesmas. |

Serao quadradas de 0,60x0,60m ou circular de 0,60m, até a profundidade de 0,70, para
profundidades acima de 0,70m serdo quadradas e 1,10x1,10m ou de didmetro de 1,10m
(medidas internas), sendo dotadas de escada de ferro tipo marinheiro para facilitar a
inspecao. As tampas serao de concreto com grelha e porta grelha de ferro de 0,50m;
quando no interior da obra a tampa serd de concreto com revestimento igual ao piso
circundante.

Caixa de dleo

As caixas separadoras de dleo, e secdo circular, serdo de concreto pré-moldado e
conjugadas a uma caixa receptora lateral.

A ligacdo da caixa receptora com a caixa separadora de dleo, serd feita através de
tubulacdo, via de regra de ferro galvanizado, provido de registro e metal de 75 (setenta e
cinco) mm.

Pelo sistema dos vasos comunicantes, o dleo serd recothido na caixa receptora de onde,
posteriormente, sera retirado.

Caixas de inspecao

Serdo circulares, retangulares ou quadradas sendo construidas em anéis de concreto
armado pré-moldado, com fundo do mesmo material ou de alvenaria, de blocos macico ou
blocos de concreto com paredes no minimo de 15cm de espessura ; para profundidades
superiores a 100cm as paredes de alvenaria deverdo ser no minimo de 25cm de espessura
ou tubo de concreto circulares.
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Para profundidade mdaxima de 100cm, as caixas de inspecdo de forma quadrada terdo
60cm de lado interno, no minimo, e, as de forma circular, 60cm de didmetro interno no
minimo.

Para profundidades superiores a 100cm, as caixas de inspecdo de forma quadrada terdo
110cm de lado intemo no minimo, e, as de forma circular, 110cm de didmetro interno no
minimo.

Na hipdtese prevista no item anterior, as caixas de inspecdo que passam a denominar-se
"pogos de visita” serdo dotadas de degraus de ferro de 0,20mm com espacamento minimo
de 40cm, para facilitar o acesso ao seu interior.

Fundo construido de modo a assegurar rapido escoamento e a evitar formacdo de
depdsitos.

Tampa facilmente removivel com alca a ser embutida no perimetro interno da caixa
permitindo composicdo com o piso circundante, quando a caixa for interna, Deverdo ter
algas e serem embutidas no perimetro interno da caixa.

Caixas sifonadas

Serdo do tipo aprovado pela concessionaria, de PVC, com bujdo para limpeza, devendo
satisfazer as seguintes caracteristicas:

Fecho hidrico com altura minima de 100mm;

Quando a segdo horizontal for circular, o diametro interno seré de 15cm, no minimo, e
quando poligonal, devera permitir 2 inscricdo de um drculo de 15¢cm de didmetro no
minimo;

Tampa removivel de ferro fundido metdlica ou de PVC;

Orificio de saida com didmetro de 50 ou 75mm.

Railos

Os ralos deverao ser de PVC.
{i’auu.ah e .
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Sifonados
Fecho hidrico com altura minima de 40mm.
Orificio de saida com didmetro minimo de 40mm.

Secos
Quando de secdo horizontal circular terdo diametro minimo de 10cm e quando de secdo
poligonal, permitirdo a inscricdo de um circulo de didmetro minimo de 10am.

Tubos e Conexdes

Generalidades

Deverdo obedecer as normas da ABNT, atinentes a cada i:ipo',

Para o recebimento dos materiais e equipamentos, a inspecdc deverda basear-se na
descricdo constante da nota fiscal ou guia de remessa, pedido de compra e respectivas
especificacbes de materiais e servicos.

A inspecdo visual para recebimento dos materiais e equipamentos constituir-se-g,
basicamente, no atendimento as observagfes descritas a seguir, guando procedentes:
verificacdo da marcacdo existente conforme solicitada na especificacao de materiais;
verificacdo da quantidade da remessa;

verificacdo do aspecto visual, constatando a inexisténcia de amassaduras, deformacdes,
trincas, e outros defeitos possiveis;

verificacdo de compatibilizacdo entre os elementos componentes de um determinado
material.

Os materiais ou equipamentos gue ndo atenderem as condices exigidas serdo rejeitados.
Os tubos de deverdo ser estocados em prateleiras ou leitos, separados por diemetro e
tipos caracteristicos, sustentados por tantos apoios quantos forem necessarios para evitar
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deformaces causadas pelo peso proprio. As pilhas com tubos com bolsas ou flanges
deverao ser formadas de modo a alternar em cada camada a orientac3o das extremidades,
Deverao ser tomados cuidados especiais guando os materiais forem empilhados, de modo
a verificar se o material localizado em camadas inferiores suportard o peso nele apoiado.

Tubos e Conexdes de PVC

Serdo de cloreto de polivinila (PVC), rigido, do tipo pesado.

Os tubos serao testados com a pressao minima de 5,0 Mpa.

Para instalacBes prediais de esgoto primdrio e secunddrio os tubos de PVC terdo as
espessuras e pesos, determinados pelas normas da ABNT,

Na execucdo das ligacbes devem ser observadas as seguintes diretrizes:

Rosqueadas

Para a execucdo das juntas rosqueadas de tubulacdo de PVC rigido, dever-se-a:

cortar o tubo em secdo reta, removendo as rebarbas;

usar tarraxas e cossinetes apropriados ao material;

limpar o tubo e aplicar sobre os fios da rosca o material vedante adequado; .
para juntas com possibilidade de futura desmontagem, usar fita de vedac8o a base de
resina sintética;

para junta sem possibilidade de futura desmontagem, usar resina epdxi.

Soldadas

Para a execugdo das juntas soldadas de tubulactes de PVC rigido, dever-se-a:

limpar a bolsa da conexdo e a ponta do tubo e retirar o brilho das superficies a serem
soldadas com o auxilio de lixa adequada;

limpar as superficies lixadas com solucdo apropriada;

‘1__14 _{_L?@}-_" i JM
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distribuir adeguadamente, em quantidade uniforme, com um pincel cu com a propria
bisnaga, o adesivo nas superficies a serem soldadas;

encaixar as extremidades e remover 0 excesso de adesivo.

. Com Juntas Elasticas

Para a execucaoc das juntas elasticas de tubulactes de PVC rigido, dever-se-a:

limpar a bolsa do tubo e a ponta do outro tubo das superficies a serem encaixadas, com
auxilio de estopa comum;

introduzir o anel de borracha no sulco da bolsa do tubo;

aplicar pasta lubrificante adequada na parte visivel do anel de borracha e na parte da
ponta do tubo a ser encaixada;

introduzir a ponta do tubo até o fundo do anel e depois recuar aproximadamente 1 cm.

Execuc3o dos Serviges

Tubulagbes Embutidas

Para a instalacdo de tubulacbes embutidas em paredes de alvenaria, os blocos devero ser
recortados cuidadosamente com tathadeira, conforme marcacdo prévia dos limites de
corte. No caso de blocos de concreto, deverdo ser utilizadas serras elétricas portateis,
apropriadas para essa finalidade.

As tubulacBes embutidas em paredes de alvenaria serdo fixadas pelo enchimento do vazio
restante nos rasgos com argamassa de cimento e areia.

Quando indicado em projeto, as tubulagbes, além do referido enchimento, levardo grapas
de ferro redondo, em nimero e espacamento adequados, para manter inalterada 3
posicdo do tubo, Ndo sera permitida a concretagem de tubulagdes dentro de colunas,
pilares ou outros elementos estruturais. As passagens previstas para as tubulacdes,
através de elementos estruturais, deverdo ser éxecutadas antes da concretagem, conforme
indicacéo no projeto,

Draifleslphein
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Tubulactes Aéreas

As tubulacGes aparentes serdo sempre fixadas nas alvenarias ou estrutura por meio de
bracadeiras ou suportes, conforme detathes do projeto. Todas as linhas verticais deverao
estar no prumo e as horizontais correrdo paralelas as paredes dos prédios, devendo estar
glinhadas e com as inclinacbes minimas indicadas no projeto. As tubulacbes serdo
continuas entre as conexdes, sendo os desvios de elementos estruturais e de outras
instalacBes executadas por conexGes. Na medida do possivel, deverdo ser evitadas
tubulacbes sobre equipamentos elétricos. As travessias de tubos em paredes deverdo ser
feitas, de preferénda, perpendicularmente a elas.

Tubulactes Enterradas

Todos os tubos serdo assentados de acordo com o alinhamento, elevacdo e com a minima
cobertura possivel, conforme indicado no projeto. As tubulacBes enterradas poderdo ser
assentadas sem embasamento, desde que as condigbes de resisténcia e qualidade do
terreno o permitam. As tubulacBes de PVC deverdo ser envolvidas por camada de areia
grossa, com espessura minima de 10 cm, conforme os detalhes do projeto. A critério da
Fiscalizacdo, a tubulacdo poders ser assentada sobre embasamento continuc (berco),
constituido por camada de concreto simples ou areia. O reaterro da vala devera ser feito
com material de boa qualidade, isento de entulhos e pedras, em camadas sucessivas e
compactadas conforme as especificacbes do projeto. As redes pressurizadas de tubulacbes
com juntas eldsticas serdo providas de ancoragens em todas as mudancas de direcdo,
derivactes, registros e outros pontos singulares, conforme os detalhes de projeto.

Instalacdo de Equipamentos

Todos os equipamentos com base ou fundaces préprias deverdo ser instalados antes de
iniciada 2 montagem das tubulacdes diretamente conectadas aos mesmos. Os demais
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equipamentos poderdo ser instalados durante @ montagem das tubulacBes. Durante a
instalacao dos equipamentos deverdo ser tomados cuidados espediais para 0 seu perfefto
alinhamento e nivelamento.

Protecdo

As extremidades das tubulagbes de esgoto serdo vedadas, até a montagem dos aparelhos
sanitarios, com bujes de rosca ou plugues, convenientemente apertados, ndo sendo
permitido o emprego de buchas de papel ou madeira para tal fim.

Durante a execucdo da obra serdo tomadas especiais precaucies para evitar-se a entrada
de detritos nos condutores de aguas pluviais.

Elementos de Inspecic

A instalacdo serd dotada de todos os elementos de inspecdo necessdrios e obedecer,
rigorosamente, ao disposto 2 respeito nas normas da ABNT., Toda instalacdo serd
executada tendo em vista as possiveis e futuras operacbes de inspecdo e desobstrucde. Os
tubos de queda apresentardo opérculos, tubos radiais com inspecdo nos seus trechos
inferiores,

As tampas das caixas de inspecdo na instalacdo de esgotos e das caixas de areia na
instalacdo de aguas pluviais, localizadas no interior das edificacdes, receberdo sobre-tampa
de material idéntico ao das pavimentagbes adjacentes.

Ventilacdo

O sistema de ventilacdo da instalacdo de esgoto, constituido por colunas de ventilacdo,
tubos ventiladores e ramais de ventilacdo serd executado de forma a n3o permitir que os
gases emanados dos coletores entrem no ambiente intermno dos prédios. Os tubos de
queda serdo, sempre, ventilados na cobertura. A ligacdo de um tubo ventilador a uma
canalizacdo horizontal, seré feits acima do eixo da tubulacdo, elevando-se o tubo
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ventilador até 15cm, pelo menos, acdima do nivel mdximo de dgua, no mais alto dos
aparelhos servidos, antes de desenvolver-se horizontalmente ou de ligar-se a outro tubo
ventilador. A extremidade superior dos tubos ventiladores individuais poderd ser ligada a
um tuboventilador primédric, a uma coluna de vénﬁia;éc ou a um ramal de ventilacdo,
sempre a 15cm, pelo menos, acima do nivel maximo da dgua no aparelho correspondente.
Os tubos ventiladores primarios e as colunas de ventilacio serdo verticais e, sempre que
possivel, instalados em um Gnico alinhamento reto: quando for impossive! evitar mudancas
de direcdo, estas serdo feitas mediante curvas de dngulo central menor de 20°, O trecho
de um tubo ventilador primério, ou coluna de ventilacdo, situado acima da cobertura do
edificio, medird, no minimo, 30cm, no caso de tethado ou simples laje utilizada para outros
fins, sendo, neste ultimo caso, devidamente protegido contra chogues ou acidentes que
possam danificd-lo. A extremidade aberta de um tubo ventilador primério ou coluna de
ventilacdo, situada a menos de 4,00m de distincia de qualguer janela ou porta, deverd
elevar-se, pelo menos, 1,00m acima da respectiva verga.

21 ) Esquadrias

21.01 ) Esguadrias de madeira:

Todos os servicos de marcenaria e carpintaria serdo executados segundo técnica para
trabalhos deste género e obedecerdo rigorosamente as indicacBes constantes nos projetos,
detalhes especiais e especificacBes gerais. Os tipos e dimensBes basicas obedecerdo
rigorosamente o projeto de arquitetura, devendo todos os va3os ser confirmados na obra
antes da fabricacdo. A madeira devera ser de lei, bem secs, isenta de partes brancas,
carunchos e brocas, sem nds ou fendas, que comprometam a sua durabilidade e
aparéncia. O revestimento das portas estd especificado nos quadros de esquadrias
constantes dos desenhos. Os marcos de madeira serdo de madeira de lei, com aduelas de
largura idéntica as espessuras das paredes acabadas, com jabres de 3,5 cm., com
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espessuras condizentes com os vaos. As aduelas verticais dos marcos terao chumbadores
metalicos rigidos, executados com ferro chato de 1" x 1/4” , tipo rabo de andorinha e
solidamente ligados as aduelas por parafusos resistentes. As faces das aduelas em contato
com as alvenarias, serdc providas de pregos de taco (15 x 1), para a aderéncia da
argamassa de chumbacdo, na proporcdo de 30 pregos por metro linear de aduela. Durante
0s servicos de acabamento as arestas dos marcos deverao ser protegidas contra colisbes
de ferramentas e equipamentos, de modo a se apresentarem perfeitamente vivas no
términe da obra. Os marcos deverdo ser instalados em perfeito esquadro, no prumo € no
alinhamento das paredes. Ndo serdo tolerados desvios nos respectivos planos gue
prejudiquem o enguadramento ajustado da folha da poria. Em batentes, os parafusos
devem ter cabecas embutidas na madeira. Os furos de embutimento devem ser tapados
com tarugos da mesma madeira do batente. A continuidade da superficie da madeira
dever ser restabelecida por método adeguado. As guarnicdes serdo da mesma qualidade
da madeira dos marcos e pregadas aos batentes de madeira ao longo e préximo da junta
destes com as paredes. Os pregos devem ser do tipo sem cabeca, convenientemente
espacados. Os alizares deverdo ser bem aparelhados, perfeitamente lixados e alinhados,
para uma perfeita justaposicao ao revestimento das paredes e obedecerdo aos detalhes do
projeto quanto as dimensdes e secBes. Nas esquadrias internas dos sanitdrios, as folhas,
batentes e guarnigbes ndo devem ter contato com o piso lavavel,

A colocacdo das folhas deve ser sempre posterior @ execucao dos pisos nao podendo as
mesmas serem forcadas no guadro formado pelo batente. Devem ser previstas folgas
suficientes para livre movimentacdo das folhas no batente. As folgas devem ser minimas e
constantes na sua uniformidade dentro do conjunto. As variacbes das foigas devem ser
imperceptiveis no conjunto. As ferragens, devem ser colocadas de preferéncia, pelo
fabricante das esquadrias, de forma cuidadosa, ndo sendo admitidas folgas ou remendos.
Para as ferragens ndo destinadas 3 pintura, devem ser adotadas precaugBes tais como
isolamento com tiras de papel ou fita de celulose, para evitar escorrimento ou salpicos de
Resposdvel téenico: Eng, Thiago dos Reis LIshoa Mota
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tinta e verniz. As dobradicas, em nimero minime de trés por folha, devem ser encaixadas
em rebaixos feitos nos batentes e no enguadramento das folhas. Devem ser fixadas ao
batente e a folha em perfeita conexdo, de modo a evitar folgas ou apertos que exijam
posterior correcdo. As distdncias entre as dobradicas devem ser adequadas para perfeito
desempenho da esquadria e 2 estética do conjunto. As distdncias das dobradicas externas
aos limites superior e inferior das folhas devem ser iguais. A relacdo entre essas distancias
deve ser mantida invariavel no conjunto arquiteténico. Os parafuscs das dobradicas devem
ser de latdo e acompanhar o acabamento das mesmas. O armazenamento, manuseio e
aplicacéo do laminado fendlico melaminimo deverdo seguir estritamente as recomendacbes
do fabricante.

21.02 ) Esquadrias de aluminio:

As esquadrias serao do tipo especificado em projeto. As esquadrias serdo equipadas com
guias de aluminio extrudado anodizade, onde correrdo patins de ndilon dotadas de
dispositivos que regula seu atrito contra as ranhuras das guias. Os rebites das articulagbes
serdo de ago inoxidavel. Deverd ser considerado no prego das esquadrias 0 assentamento
de vidro, bem como, baguetes e assessorios de fixacdo. Haverd particular atencdo para o
disposto na NBR-7199, com relagdo ao célculo da espessura do vidro. As esquadrias
deverao ser fornecidas com roldanas deslizantes, pinos, freics etc fabricados em derlim ou
nylon, escovas com felpas de polipropileno, gaxetas de vedacdo em neoprene, EPDM, ou
outro método de mesma eficicia, desde que aprovado pela Fiscalizacdo. Os fechos,
comandos, puxadores etc serdo do mesmo material das esquadrias. Os perfis de aluminio
serao dimensionados adequadamente, de forma a resistir as cargas verticals resultantes de
seu proprio pesc e do peso dos vidros, bem como de maneira a suportar cargas
equivalentes a pressdo de ventos para a regido. As esquadrias serdo assentadas com a
maior perfeicdo em contra-marcos de aluminio extrudado, anodizado e com caracteristicas
idénticas das esquadrias, de forma a garantir a fixacdo eficiente das mesmas.
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Materiais

Perfis, Barras e Chapas

Todos os materiais utilizados nas esquadrias de aluminio deverdo respeitar as indicacbes e
detalhes do projeto, isentos de defeitos de fabricacdo. Os perfis, barras e chapas de
aluminio utilizados na fabricacdo das esquadrias serdo isentos de empenamentos, defeitos
de superficie e diferencas de espessura, serdo no minimo da linha 25 (guando ndo
especificado em projeto), com anodizacio Classe A13 (camada anddica de 11 a 15
micras). As dimensdes Eleverﬁc atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso,
bem como aos requisitos estéticos indicados no projeto. O projeto das esquadrias deverd
prever a absorcao de flechas decorrentes de eventuais movimentos da estrutura, a fim de
assegurar a indeformabilidade e o perfeito funcionamento das partes moveis das
esquadrias. Todas as partes mdveis serdo providas de pingadeiras ou dispositivos que
garantam a perfeita estanqueidade do conjunto, impedindo a penetracdo de aguas
pluviais. Todas as ligacBes de esquadrias que possam ser transportadas inteiras da oficina
para ¢ local de assentamento serdo realizadas por soldagem autdgena, encaixe ou auto-
rebitagem. Na zona de solda ndo serz tolerada qualquer irregularidade no aspecto da
superficie ou alteracdo das caracteristicas quimicas e de resisténcia mecinica das pecas. A
costura de solda n3o devera apresentar poros ou rachadura capazes de prejudicar a
perfeita uniformidade da superficie, mesmo no caso de anterior processo de anodizacdo.
Sempre que possivel, devera ser evitada a utilizacdo de parafusos nas ligaches de pecas de
aluminio. Se a sua utilizacdo for estritamente necessaria, os parafusos serdo da mesma
liga metdlica das pecas de aluminio, endurecidos a alta temperatura. Os parafusos ou
rebites para ligages de pegas de aluminio e aco serdo de ago cadmiado cromado. Antes
da ligacdo, as pecas de aco serdo pintadas com tinta a base de cromato de zinco. As
emendas realizadas através de rebites ou parafusos deverdo ser perfeitamente ajustadas,
sem folgas, diferencas de nivel ou rebarbas. Todas as juntas serdo vedadas com material
P fRelobn_

Resposdvel téenico: Eng. Thiago dos Reis Lsboa Mota

CREA 04.0.00001 70219
ART o° 1420140000000 1600000



o

1= cp\d

reieios & Constnoptas Lida

plastico antivibratdrio e contra penetracdo de Aguas pluviais. O transporte,
armazenamento e manuseio das esquadrias serdo realizados de modo a evitar chogues e
atritos com corpos asperos ou contato com metais pesados, como 0 acgo, zinco ou cobre,
ou substancias &cidas ou alcalinas. Apds a fabricacdo e até o momento de montagem, as
esquadrias de aluminio serdo recobertas com papel crepe, a fim de evitar danos nas
superficies das pecas, especialmente na fase de montagem.

Fita Vedadora

Deve atender & Norma AAMA 701/1992. Para cumprir realmente a sua funcdo, a Fita
Vedadora deve ter os fios semiflexiveis, com hidrorepeléncia comprovada. Sua composigac
é 100% de polipropileno, com fios semiflexiveis estabilizados contra raics ultra violeta, que
permitemn total resisténcia 3s intempéries, dgua, maresias e pd. Por possuir baixo
coeficiente de atrito, sua base rigida desliza suavemente no encaixe do perfil de aluminio.
O conceito de vedacdo utilizado mundiaimente é duplo e continuc para gue ndo ocorra
infiltracdo de dgua no interior do caixilho. As Fitas Vedadoras Poly Bond sdo formadas
exclusivamente por fios de polipropileno e o grau de compressdo recomendado € de 20 3
25%. As Fitas Vedadoras Fin-Seal, s3o formadas por fios e uma sdlida barreira de
polipropileno e 0 grau de vedacdo recomendado € de 15%. Ambos possuem alturas que
variam de 2 a 12mm, bases convencionais e especiais e cores de acordo com as exigéncias
de cada projeto.

Perfis de Vedacdo

Os Elastomeros de EPDM devem atender as especificacBes da Norma NBR 13756. C EPDM
é um polimero sintético constituido por Etileno. Propileno. Dieno, Monomero, material que
apresenta como caracteristica principal uma excelente resisténcia a acfo das intempéries,
ao ozénio e altas e baixas temperaturas. E o tnico produto gue estad normatizado pela
ABNT, e possui uma performance superior ao PVC, SBR e outros, que sdo incompativeis
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com as grandes variagbes térmicas de nosso Pais. Produtos como vaselina, combustiveis

em geral, solventes, querosene, tiner, gasolina, lubrificantes, tolueno, toluol, atacam as
caracteristicas fisico quimicas do EPDM.

Caracteristicas Fisico-Quimicas
CondicBes especificas - Guarnigbes para esquadrias - Material - EDPM de acordo com a
Norma NBR 13.756.

Tipos de Selantes

Em cada aplicacdo, os selantes devem atender satisfatoriamente s solicitacles de
dilatacdo e contracdo dos materiais suportes, sem romper ou descolar. As garantias de
adesao e de dilatacdo compativeis com os suportes determinam o tipo de selante ideal em
cada caso. Ambas as caracteristicas dependem do mddulo de deformacdo do selante.
Mddulos de deformaco correspondem a tensdo necessdria para provocar uma deformacio
(permanente ou ndo) de 100% num corpo-de-prova de selante. Juntas de muita
movimentacdo requerem selantes de baixo mddulo para reduzir o nivel de tensdo nos
materiais e nas superficies de contato, devide aos deslocamentos dos suportes. Assim,
evita-se a fadiga precoce na drea de adesdo. O caso inverso, ou seja, juntas de pouca
movimentacdo, pedem selantes de médio ou alto mddulos, e as aplicacBes tipicas deste
€aso s3o as juntas de aquarios e a colagem de vidros do tipo "Structural Glazing.

Processo Executivo

O inicio dos trabalhos de instalacio das esquadrias devera ser precedido por uma inspecio
conjunta com o fabricante contratado, visando verificar condicGes de dimensbes, prumo,
nivel e taliscas dos v3os. Nao ocorréncia de trabalhos adjacentes que possam prejudicar a
qualidade das esquadrias, principalmente jato de areia, lavagens com produtos acidos ou
basicos, fatores que prejudicardo o acabamento e o desempenho estrutural. Na ocorréncia
FruxRedien_
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de deflexBes nas vigas e lajes, devidas a cargas acidentais durante a construcdo,
principalmente por material estocado e equipamentos de cbra,

Presenca de vigas ou lajes ainda descimbradas e que poderdo gerar deflexfes posteriores.
Acabamentos perimetrais, soleiras, peitoris, rejuntamentos etc, quanto & sua forma,
interface com o aluminio e qualidade da impermeabilizaco.

Durante O chumbamento do contramarco € o processo do qual dependerd o bom
desempenho da esquadria em relacdio a estangueidade a dgua e & seguranca estrutural do
conjunto. Toda superficie do perfil deve ser preenchida com argamassa de areia e cimento
(traco em volume de 3:1), qualquer fresta ou falha serd ponto de infiltracdo. A folga
razodvel que permite "chapar” a argamassa € de 30mm entre o contramarco e a alvenaria,
ou seja, o vao deve estar 60mm maior que as dimensdes do contramarco. A folga poderd
variar conforme a necessidade e a conveniéncia da obra, sendo importante apenas manter
a boa qualidade do chumbamento. Devido & forma de fabricaco do contra marco de
aluminio, é necessaria, no momento da instalacdo do caixilho propriamente dito, 2 vedacio
com mastique nestes cantos inferiores, impedindo assim qualguer possibilidade de
infiltracdo por estes pontos. A patologia de maior ocorréncia é a da infiltracdo pela parte
inferior do contramarco, causada pela fatha no chumbamento, resuitando em contramarco
"oco" no peitoril.

0 embarrigamento pode se manifestar como ondulacGes ao longo dos perfis ou como
torgao no eixo transversal de cada perfil do conjunto do contramarco. A propria atividade
de chumbamento do contramarco, "chapandc” a argamassa entre o perfil de aluminio e a
alvenaria, € uma situacdo propicia para o embarrigamento dos perfis perimetrais do
conframarco. Esta patologia a principio dificulta a instalacdo do caixilho no contramarco e,
por conseqiiéncia, prejudica o funcionamento e o desempenho guanto 3 estanqueidade.
Para evitar este problema, devemos utilizar réguas de aluminio ou gabarito, amarrados nos
perfis do contramarco, reforcando a pega para a execucdo do chumbamento. Nas portas
de correr de sacada € importante manter o desnivel minimo entre o trilho inferior e o piso
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